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1) Strucny popis a parametry hlavnich zdsad

PredloZena projektovd dokumentace se zabyva vystavbou nové technologické linky pro tfidéni
primarné separovaného odpadu v regionu Pacova.

2) Zakladni skladba technologického zarizeni

Provozni soubor: PS 01- Tfidirna druhotnych surovin

3) Vyrobni program, charakteristika a potreba surovin

Vyrobni program
Instalované technologické zafizeni je uréeno k Upravé odpadi tfidénim a lisovanim za Ucelem

zvyseni jejich jakosti pro nasledné zpracovani a za ucelem efektivnéjsiho odvozu k naslednému
vyuziti odpadl (papir, lepenka, plasty, textil, Al plechovky apod.) dle ptilohy €.3 k zakonu 185/2001
Sb., o odpadech a 0 zméné nékterych dalSich zakon( pod kédem R12 — prediprava odpadi

k aplikaci nékterého z postupt uvedenych pod oznacenim R1 az R11 a R13 — skladovani materialt
pred aplikaci nékterého z postupll uvedenych pod oznadenim R1 az R12.

Bilance surovin a materialt

Predpokladana vyrobni kapacita:
Celkové mnoizstvi separovaného odpadu = 2000 t/rok separovaného odpadu.
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Predpokladany zptsob vyuziti odpada:

Vyuzitelné odpady, tj. zejména papir, lepenka, karton, noviny, ¢asopisy, skartacni material,
textil a PET lahve. Tyto vyuZitelné odpady jsou lisovany do balikl, baliky jsou déle skladovany
stohovdnim v prostoru k tomuto ur¢eném. K ndslednému vyuZiti jsou odvazeny ndvésovymi
nebo valnikovymi soupravami.

Vyuzitelné odpady, tj. zejména papir, noviny, ¢asopisy. Tyto vyuZitelné odpady jsou pinény do
shromazdovaci nadoby, tj. velkoobjemovy kontejner umistény uvnitt haly.

Nadoby jsou oznaceny katalogovym ¢islem odpadu, ndzvem odpadu a nasledné jsou odvazeny
k dalSimu zpracovani

Vytfidéné materidlové vyuzitelné pfimési / odpady jsou kratkodobé ukladany do
shromazdovacich nadob, tj. 1100l kontejnerl nebo bigbagl umisténych vné u stény haly.
Nadoby jsou oznadeny katalogovym cislem odpadu, nazvem odpadu a nasledné jsou dle
mnozstvi bud lisovany, nebo odvazeny k dalSimu zpracovani.

NevyuZitelny odpad / odpady jsou kratkodobé ukladany do shromazdovacich prostfedki, tj.
velkoobjemovy kontejner s lisovaci jednotkou umistény ve vnitfnim prostoru haly. Kontejnery
jsou oznaceny katalogovym cislem odpadu, ndzvem odpadu a jsou odvazeny k energetickému
vyuziti nebo k odstranéni skladkovanim.

Orientacni prehled odpadd, které se mohou vyskytnout na technologické lince (i tfeba jen jako

minimalni pfimés)

Nazev odpadu Kéd Kategorie
Odpadni plasty (kromé obal() 020104 0]
Odpady ze tridéni papiru a lepenky uréené k recyklaci 030308 0]
Odpad ze zpracovanych textilnich vldken 04 02 22 0]
Plastovy odpad 070213 0]
Plastové hobliny a tfisky 120105 0]
Papirové a lepenkové obaly 150101 0]
Plastové obaly 150102 0]
Kovové obaly (plechovky) 150105 0]
Smésné obaly 150106 0]
Plasty 160119 0]
Plasty 170203 0]
Papir a lepenka 191201 0]
Plasty a kaucuk 191204 0]
Papir a lepenka 200101 0]
Plasty 2001 39 0]




4) Popis technologie vyroby nebo provozni ¢innosti

Popis technologického procesu

Odpady jsou do aredlu pfivaZzeny od plvodcl transportnimi nakladnimi vozidly vlastnika nebo
externich dopravcl v prepravnich obalech, volné na zaplachtovanych loznych plochach nebo
nakladnimi automobily uzplsobenymi na svoz separovaného odpadu.

Po najezdu na vahu v arealu provozovny jsou odpady zvazeny a pfi odjezdu vozidla je zjisténa Cista
vaha odpadu, je vystaven vaini listek a nasledné zaevidovany v souladu s vyhldskou MZP ¢&.
383/2001 Sb., o podrobnostech naklddani s odpady oddélené podle druhl. Dale jsou odpady
navazeny na vnitfni pfijmovou plochu uvnitf haly a zpracovavany.

V prabéhu zpracovani jsou odpady manipulaénimi prostfedky prihrnovany k pfijmovym
dopravnikim t¥idici linky a lisu. Materidly, které je mozno s ohledem na jejich kvalitu lisovat pfimo
bez prlchodu tfidici kabinou, jsou pred vstupem do pfijmového dopravniku lisu jesté vizualné
kontrolovany a jsou z nich odstrafiovany pripadné nezadouci primési, které by mohly byt pricinou
znehodnoceni celé dodavky a znemoznéni nasledného vyuziti odpadu. Déle je takto zkontrolovany
odpad nahrnovan do dopravniku lisu a lisovan. Odpady, které vyzaduji dakladné rucni tridéni
(zejména papir a plasty ze separovaného sbéru KO z obci) jsou vizualné kontrolovany a jsou z nich
odstrafiovany pripadné nezadouci pfimési. Takto zkontrolovany odpad je dale ptihrnovan
k prijmovému dopravniku tfidici linky. Prichodem pres kabinu ruc¢niho tfidéni je odpad rucné
roztfidén dle komodit do zasobnikovych box( pod kabinou tfidirny a do maloobjemovych
kontejnerli umisténych vné haly. Material ze zasobnikovych box{ je automaticky vyskladnovan a
davkovan do vstupniho dopravniku lisu a nasledné je lisovan. Dalsi mozZnosti je vyskladnéni
vytfidéného materidlu z boxu pfimo do velkoobjemového kontejneru bez lisovani. Zbytek odpadu,
ktery nebyl vytfidén (materidlové nevyuzitelna frakce), vypaddva za tfidici kabinou do pfipraveného
velkoobjemového kontejneru slisovaci jednotkou. Po jeho naplnéni je odpad odvazen
k energetickému vyuziti nebo k odstranéni skladkovanim.

5) Pozadavky na dopravu a systém skladovani

Odpady jsou do aredlu ptivazeny transportnimi nakladnimi vozidly na vnitfni pfijmovou plochu
uvnitf haly. V prlibéhu zpracovani jsou odpady kolovym nakladacem ,pfiblizovany” k prijmovym
dopravnikim tfidici linky.
Od lisu jsou slisované baliky odvazeny vysokozdviznym vozikem na misto tomu uréenému, kde jsou
baliky skladovany stohovanim na sebe. K naslednému vyuZiti jsou odvazeny ndavésovymi nebo
valnikovymi soupravami.

6) Popis dispozicniho reseni

Dispozi¢ni feseni je nejlépe patrné z pldorysu technologie a sklada se:




Prijmova cast
. . . S . o Nové zafizeni / stavajici
Kéd Pozice Nazev zafizeni Pocet kust ., Dodavatel
zafizeni
01 01 PFijmovy Fetézo-pasovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
02 02 Vyndaseci pdsovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
Tridici ¢ast
Kod Pozice Nazev zafizeni Pocet kusu Nové zanze'm /,Stavajm Dodavatel
zafizeni
03 03 Pfebiraci pasovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
04 04 Prebiraci podesta ru¢niho tfidéni 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
05 05 Ptebiraci kabina rucniho tfidéni 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
06 06 Shozovd $achta ¢.1 10 Nové zafizen{ Dodavatel technologického zafizeni
07 07 Shozové $achta ¢.2 8 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
08 08 Shozovd $achta ¢.3 2 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
09 09 Pasovy dopravnik na vytfidénou surovinu 5 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
10 10 Kontejner na vytfidénou surovinu 5 Stavajici zafizeni Investor
11 11 Skluz zbytkové frakce 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
12 12 Pasovy dopravnik zbytkové frakce 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
13 13 Lisovaci kontejner zbytkové frakce 1 Stavajici zafizeni Investor
19 19 Vzduchotechnika prebiraci kabiny 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
Lisovani produktu
Kéd Pozice Nazev zafizeni Pocet kusi Nové zanzsm /lstévajm Dodavatel
zafizeni
14 14 Davkovaci fetézo-lamelovy dopravnik 8 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
15 15 PFijmovy Fetézo-pdsovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
16 16 Smérova klapka na 2 plnici mista 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
17 17 Perforator PET lahvi s pojezdem 1 Nové zafizeni Dodavatel technologického zafizeni
18 18 Kandlovy plné automaticky lis - HSM VK 5512 1 Stavajici zafizeni Investor

PFijmova &3st:

PFrijmovy dopravnik (01) je 1x lomeny fetézovy dopravnik robustni konstrukce s gumovym pasem a
ocelovymi hrabickami. Vrchni ¢ast vodorovné ¢asti dopravniku je uloZena v Urovni podlahy +-0,000
m, nasleduje stoupaci ¢ast, je vedena pod Uhlem 30° aZ nad vynaseci dopravnik (02).

Prostor mezi dopravnikem a podlahou pfijmové casti haly je u vodorovné casti dopravniku zakryt
ocelovymi platy o tloustce 8 mm.

Materidl se na pfijmovou cast dopravniku nahrnuje tak, aby vznikala pokud moZzno rovnomérna
vrstva suroviny. Velikost plochy na prijmu materidlu nebude nijak velikd, proto musi byt dobre
organizovano navazeni suroviny, aby nedoslo k zahlceni dopravniku. Obsluhujici pracovnik zde
provadi prvni kontrolu a vyndava pfimési, které nesmi pftijit na tfidici dopravnik — velké kartony,
velké a dlouhé predmeéty, které by mohly poskodit technologii nebo jsou pro tfidéni nevhodné.

Tridici ¢ast:

Vlastni tfidéni na jednotlivé frakce probiha v kabiné rucniho tfidéni. Kabina je osazena na ocelové
podesté s dfevénou podlahou a pfiléha podélné ke sténé haly. Prostor tfidéni (05) je uzavieny,
uvnitt haly opatteny zateplenym plastém.

Tridici dopravnik (03) je pasovy dopravnik o Sifce pasu 1200 mm a je umistén ve vysce 1050 mm
nad Urovni podlahy. P3s je osvétlen fadou zafivkovych svitidel.

V tridici kabiné podél tfidiciho pasu jsou umistény rovnomérné shozy, do kterych jsou vhazovany
jednotlivé vytfidéné frakce. Vytridéné frakce pres shozy spadavaji do retézo-lamelovych zasobnikd
(14) pod urovni podesty a do odvadécich dopravnikd (09), které odvedou cast vytfidéné suroviny
do venkovniho prostoru, vné haly.




Na konci tfidiciho dopravniku je umistén pasovy dopravnik zbytkové frakce (12), ktery odvadi

material | lisovacimu kontejneru ZF.

Lisovani:

Vyskladnéni vytfidéné suroviny zajistuji fetézo-lamelové zasobniky (14), které nasledné davkuji tuto
surovinu na vynaseci rfetézovy dopravnik (15). Konstrukéné se jedna o retézovy 2x lomeny
dopravnik shodny s pfijmovym dopravnikem (01).

Dopravnik (15) dale pfeda surovinu na mechanickou elektricky ovladanou klapku (16), ktera zajisti
moznost volby dalsi dopravy lisované suroviny: a) doprava suroviny do kontinualniho lisu (18) nebo
b) doprava suroviny do kontejneru umisténého uvnitf haly.

Vlastni lisovani bude provadéno stavajicim kandlovym lisem (13). Jednd se o kontinualni lis, ktery
bez preruseni toku lisuje surovinu do balik( a svazuje ji vazacim dratem. Dalsi moZnosti musi byt
perforace PET lahvi, ktera zajisti stejnomérnou kompaktnost a homogenitu lisovanych balik( (17).

7) Specifikace strojniho zarizeni

Prijmovy rfetézovy dopravnik — pozice 01

Popis technického reseni:

Retézovy dopravnik je mechanicky dopravnik, ktery je tvofen dvoijici Fetéz(, které jsou spojeny
pricnymi profily. Retézy jsou vedeny samostatné na bocich dopravniku a k p¥i¢nym profilim je
prichycen gumovy pds, na kterém se prepravuje materidl. Robustni nosna konstrukce retézového
dopravniku je tvofena z ocelovych komponentl, které tvori jednotlivé montazni celky. Unaseni
fetézu je provedeno pomoci hnacich a hnanych rfetézovych kol, z nichZ hnana kola jsou spojena

s napinacim zatizenim.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Vynaseci pasovy dopravnik — pozice 02

Popis technického reseni:

Pasovy vynaseci dopravnik je mechanicky dopravnik s taznym elementem. Taznym

elementem je pas, ktery je napnuty mezi dvéma bubny, z nichZ jeden je pohanéci a druhy
vratny. Pds je po celé délce v nosné i ve vratné vétvi podepiran valecky, které jsou uchyceny
na nosnou konstrukci dopravniku.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Pasovy prebiraci dopravnik — pozice 03

Popis technického resent:
Pasovy prebiraci dopravnik je mechanicky dopravnik s taznym elementem. Taznym
elementem je pads, ktery je napnuty mezi dvéma bubny, z nichZ jeden je pohanéci a druhy




vratny. Pas je po celé délce v nosné i ve vratné vétvi podepiran valecky, které jsou uchyceny na
nosnou konstrukci dopravniku a provedeni této konstrukce musi spliiovat veskeré bezpecnostni
pozadavky na rucni prebirani produktu u tohoto strojniho zafizeni.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Prebiraci podesta rucniho tridéni — pozice 04

Popis technického resent:

Prebiraci podesta rucniho tfidéni ( RT) o pldorysnych rozmérech bez schodisté je 27 400 x 6 300
mm ma vysku podlahy na Urovni +3,000 m. Pfistup na plosinu podesty ru¢niho tfidéni je po dvou
jednoramennych ocelovych schodistich se stupni z pororostu. Podlaha podesty ruéniho ttridéni je
tvorena dfevénymi foSnami pfichycenymi na ocelovou konstrukci, spodni ¢ast podesty je kryta
trapézovym plechem a podlaha v oblasti prebiraci kabiny je izolovana minerdlni vatou. Ocelova
konstrukce ploSiny je podepirana sloupy, které jsou kotveny na podlahu haly a tuhost podesty
zajistuje , prichyceni” k ocelové konstrukci haly. Podesta rucniho tfidéni je situovana uvnitf haly a
na podesté bude umisténa kabina ruc¢niho tridéni.

Ocelovd konstrukce

Ocelova konstrukce podesty je navrzena z valcovanych profila standardni fady (HEA,IPE, U, L
profily). Zakladnim nosnym prvkem jsou pficné ramy vzajemné propojené podélnymi podlahovymi
nosniky. Spoje jednotlivych prvkl budou provedeny pomoci Sroubovych spoju.

Podesta je podeprena 11 pary sloup, které jsou kotveny pomoci chemickych hmozdinek k podlaze
haly na kotevni Uroven (+-0,000)m. Schodnice a podesta ocelového schodisté je navrzena

z valcovaného profilu U, schodistové stupné z pozinkovych rostd. Kotveni ocelového schodisté je
provedeno pomoci chemickych hmozdinek do podlahy haly (+0,000m).

Podlaha podesty RT

Podlaha podesty RT je tvofena dievénymi foSnami tl. 45 mm bez povrchové Upravy.

Zatepleni podesty

Pod kabinou ru¢niho tfidéni musi byt pod podlahou provedeno zatepleni izolaénimi deskami

z mineralni vaty o tl. 150 mm, které bude kryto trapézovym plechem podhledu podesty. Tento
plech bude kotven na spodni pfiruby podlahovych nosniku.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Prebiraci kabina pracovisté rucniho tfidéni — pozice 05

Popis technického resent:

Kabina pracovisté rucniho tfidéni (RT, ¢i téz tridici kabina) o vnéjsich pldorysnych rozmérech
22 100 x 6 300 mm je situovana na ocelovou podestu ru¢niho tfidéni, jeji svétla vyska je 2,80
m (pod ocelovou konstrukci) a stény kabiny se stropem jsou oplastény pomoci
polyuretanovych izolacnich paneld. Vyplné otvord kabiny dale tvofi plastova okna a dvefre,
vsazené do ocelové konstrukce.

Ve sténach i stropu kabiny jsou provedeny prostupy pro potrubi VZT a adekvatni prostupy
pro prebiraci dopravnik, které budou doplnény o takové proti prlivanové opatreni, které
umozni dobry prostup materidlu na tfidicim dopravniku a zaroven bude vyznamné
zabranovat pronikani vzduchu z okoli kabiny.

Ocelovd konstrukce




Svarovana ocelova konstrukce kabiny rucniho tfidéni je tvorena sloupky, priclemi (stropnicemi) a
pazdiky z uzavienych profill standardni fady. Otvory pro okna a dvefe jsou lemovany také
uzavienymi profily. Pazdiky jsou umistény mezi sloupy ocelové konstrukce a jsou s nimi slicované.
Pricle v pricnych sténach jsou slicovany s venkovni hranou a zbylé ¢asti otvord na sloupkach jsou
zavickovany.

Oplasténi kabiny

Na oplasténi stén i stropu kabiny ru¢niho tfidéni jsou pouZzity polyuretanové zateplovaci panely
tl. 60 mm bilé barvy. Oplasténi je z divodu spolecné stény s halou provedeno pouze ze tfi stran.
Ctvrta podélnd sténa je sténa haly a bude véetné oken dodavkou stavby. V podélné sténé kabiny
ruéniho tfidéni smérem do haly bude vsazeno celkem 9 kusG plastovych oken, ztoho 5 oken
otviracich a 4 okna pevné zasklena. Rozmér okna je navrzen 1200 x1200 mm a vyplf bude
provedena izola¢nim dvojsklem. Ve dvou pficnych panelovych sténach jsou vsazeny celkem 4 kusy
plastovych jednokFidlych dvefi o rozmérech 1050 x 2050 mm. Z 1/3 budou dvefe zasklené
izolaénim dvojsklem.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Shozova sachta ¢.1 — pozice 06

Popis technického resent:

Pracovisté rucniho tfidéni je osazeno péti pary shozovych Sachet, které umozni ,,usmérnit”
vytfidénou surovinu a) do zafizeni (14) nebo zafizeni (09).

Z dlivodu zabranéni tepelnych ztrat z prostoru kabiny je Sachta s vypadem na zatizeni (14)
vybavena proti pravanovou klapkou. Hrany Sachty, které licuji s tfidicim dopravnikem, jsou
opatreny listami z tvrdého dreva.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Shozova Sachta €.2 — pozice 07
Popis technického reseni:

Pracovisté rucniho tfidéni je osazeno ¢tyfmi pary shozovych Sachet, které umozni ,,usmérnit”
vytfidénou surovinu do zafizeni (14).

Z dlivodu zabranéni tepelnych ztrat z prostoru kabiny je Sachta s vypadem na zatizeni (14)
vybavena proti pravanovou klapkou. Hrany Sachty, které licuji s tfidicim dopravnikem, jsou
opatfeny listami z tvrdého dreva.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Shozova Sachta ¢.3 — pozice 08
Popis technického resent:

Podesta rucniho tfidéni je dale osazena 2 kusy jednoduchych shozovych Sachet, které jsou
umisténé mimo prostor prebiraci kabiny a slouzi k vysypavani pomocnych vytfidénych frakci
pod podestu do zavéseného big-bagu nebo jinych nadob.

Technicka specifikace — vykaz vymér




Pasovy dopravnik na vytfidénou surovinu — pozice 09
Popis technického reseni:

Pasovy dopravnik pro odvod vytfidéné suroviny je mechanicky dopravnik s taznym elementem.
Taznym elementem je pas, ktery je napnuty mezi dvéma bubny, z nichZ jeden je pohanéci a druhy
vratny. Pas je po celé délce v nosné i ve vratné vétvi podepiran valecky, které jsou uchyceny na
lehkou nosnou konstrukci.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Kontejner na vytridénou surovinu — pozice 10

Popis technického reseni:

Kontejner na vytfidénou surovinu je umistén vné haly a slouzi ke kratkodobému uskladnéni
vytfidéné suroviny.

Kontejnery jsou oznaceny katalogovym ¢islem odpadu, ndzvem odpadu a nasledné jsou dle
mnozstvi bud' lisovany, nebo odvazeny k dalSimu zpracovani.

Mechanicka - ru¢né ovladdana klapka — pozice 11
Popis technického reseni:

Konec prebiraciho dopravniku je osazen mechanickou ru¢né ovladanou klapkou, ktera zajisti
moznost volby dalsi dopravy zbytkové frakce:

a) doprava suroviny pres pasovy dopravnik (12) do lisovaciho kontejneru (13)

b) doprava suroviny do kontejneru o objemu 1100 litru umisténého pod prebiraci podestou
Technicka specifikace — vykaz vymér

Pasovy dopravnik na zbytkovou frakci — pozice 12
Popis technického reseni:

Pasovy dopravnik pro odvod zbytkové frakce je mechanicky dopravnik s taznym elementem.
Tazinym elementem je pas, ktery je napnuty mezi dvéma bubny, z nichZ jeden je pohanéci a druhy
vratny. Pas je po celé délce v nosné i ve vratné vétvi podepiran valecky, které jsou uchyceny na
lehkou nosnou konstrukci.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Lisovaci kontejner na zbytkovou frakci — pozice 13
Popis technického resent:

Lisovaci kontejner na zbytkovou frakci je umistén uvnitt haly a slouzi ke kratkodobému uskladnéni
zbytkové frakce po rucnim tridéni.

Kontejnery jsou oznaceny katalogovym cislem odpadu, ndzvem odpadu a jsou odvazeny

k energetickému vyuziti nebo k odstranéni skladkovanim.




Retézo - lamelovy dopravnik — pozice 14

Popis technického reseni:

Davkovaci retézo — lamelovy dopravnik je mechanicky dopravnik, ktery je tvofen dvojici fetézd,
které jsou spojeny pricnymi nosnymi profily-lamely. Unaseni retézu je provedeno pomoci hnacich a
hnanych fetézovych kol, z nichZ hnana kola jsou spojena s napinacim zafizenim. Zasobnikové
posuvné dno je vybaveno nastavbou o pozadovaném objemu a elektricky nebo hydraulicky
ovladanym vyklopnym cCelem, kterd zajistuje optimalni davkovani produktu na dalsi zpracovani.

Technicka specifikace — vykaz vymér

Prijmovy fetézo-pasovy dopravnik — pozice 15

Popis technického feseni:

Retézovy dopravnik je mechanicky dopravnik, ktery je tvoren dvojici Fetézd, které jsou spojeny
pri¢nymi profily. Retézy jsou vedeny samostatné na bocich dopravniku a k pFiénym profilim je
pfichycen gumovy pds, na kterém se prepravuje materidl. Robustni nosnd konstrukce fetézového
dopravniku je tvorena z ocelovych komponentd, které tvofi jednotlivé montazni celky. Unaseni
fetézu je provedeno pomoci hnacich a hnanych retézovych kol, z nichZ hnana kola jsou spojena

s napinacim zafizenim.
Technicka specifikace — vykaz vymér

Mechanicka - elektricky ovlddana klapka — pozice 16

Popis technického reseni:

Konec vynaseciho fetézového dopravniku (14) do lisu je osazen mechanickou - elektricky ovladanou
klapkou, ktera zajisti moznost volby dalsi dopravy lisované suroviny:

a) doprava suroviny do kontinualniho lisu (18)

b) doprava suroviny do velkoobjemového kontejneru umisténého uvnitt haly

Technicka specifikace — vykaz vymér

Pojezdovy perforator PET lahvi — pozice 17

Popis technického resent:

Do prostoru pfed vstupni komoru kontinudlniho lisu (18) bude viazen pojezdovy PERFORATOR PET
lahvi s cilem fezani (dérovani) PET lahvi. Tento proces zajisti vétsi kompaktnost balikd z PET lahvi.
PET lahve padaji do prostoru ramu perforatoru s dvéma protichGidnymi hfidelemi se stfihacimi

hvézdicovymi lopatkami.

Pojezd perforatoru s nasypkou umozni kontinudlni plnéni lisu:

a) surovinou, ktera vyzaduje perforaci (PET lahve)

b) surovinou, kterd neumoznuje perforaci, tzn. perforator musi odjet z prostoru vstupni nasypky
do lisu (18)

Technicka specifikace — vykaz vymér

Kontinualni lis — pozice 18
Popis technického reseni:




K lisovani vytfidéné suroviny bude pouZit stavajici kanalovy plnéautomaticky lis HSM VK 5512,
motor 22kw, ktery bez preruseni lisuje vstupni surovinu do balikll a svazuje je ocelovym vazacim
dratem.

VZT prebiraci kabiny — pozice 19
Popis technického reseni:

Pracovisté rucniho tfidéni je provedeno jako vestavba haly. Pracovisté je moiné vétrat dvéma
zpUsoby. V pfipadé pfiznivych klimatickych podminek lze vyménu vzduchu v pfebiraci kabiné
provadét pomoci oken umisténych v obvodovém plasti haly a ptipadé nepftiznivych klimatickych
podminek je nutné vétrat pracovisté pomoci nuceného vétrani, které je navrieno jako mirné
pretlakované.

U nuceného vétrani je Cerstvy vzduch z venkovniho prostoru pfivadén, pres proti destovou Zaluzii, a
uzaviraci klapku do vzduchotechnické jednotky, ktera je umisténa na stropé prebiraci kabiny. Zde
dochazi k filtraci vzduchu a dle potreby k jeho dohfivani pomoci elektrického ohfivace.

Pfivod a rozvod vzduchu je proveden pomoci ohebné hadice, kruhového potrubi a

spravnou funkci cirkulace vzduchu v prostoru prebiraci kabiny zajistuji vyusté s vifivym vytokem
vzduchu.

Odtahové misto je umisténo pfi podlaze tfidirny pod tfidicim dopravnikem. Odvadény vzduch je
dale privadén pre tlumic hluku do vzduchotechnické jednotky, ktera je umisténa na stropé prebiraci
kabiny. Odpadni vzduch je déle vyfukovan pres vyfukovou hlavici zpét do prostoru tfidici haly.
Potrubi odpadniho vzduchu je feSeno pomoci kruhového potrubi a ohebné hadice.

MnozZstvi pfivadéného vzduchu: celkem cca. 3 000 m3/hod

Mnozstvi odvadéného vzduchu: celkem cca. 2 800 m3/hod

Technicka specifikace:

Distribuce vzduchu:

Vyusté s vifivym vytokem vzduchu jsou vsazeny do stropu kabiny a pratok bude po montazi
zaregulovan regulac¢nim Ustrojim vyustky a natocenim listQ.

Odvodni vyustka je vsazena z Celni strany do oplasténi prebiraci kabiny pod pasovy dopravnik
Tlumeni hluku:

Tlumeni hluku u pfivodniho potrubi je feSeno pomoci ohebné Al laminatové hadice s perforaci jako
tlumic hluku.

Tlumeni hluku u odvadéciho potrubi pred vzduchotechnickou jednotkou je feSeno pomoci
kruhového tlumice.

VZT jednotky budou k zavésiim a podporam pfipevnény pres izolatory chvéni.

Tepelné izolace:

Pfivodni potrubi mezi VZT jednotkou a vstupem do kabiny bude izolovdno tepelnou izolaci
(mineralni vina 40 mm s Al polepem).

V mistech prostupd VZT do stfechy bude otvor dotésnén.

Kotveni a zavéseni VZT jednotek:

Ukotveni VZT jednotek bude feSeno vramci montaZe. Predbéiné se predpoklada uloZeni na
typizovany ram pfislusejici k jednotce.

Ohtev pfivadéného vzduchu:

Dohfivani privadéného vzduchu bude zajisténo elektrickym ohfivaéem, ktery je urcen do
vzduchotechnickych sestav jako topna jednotka pro ohrev vzduchu.
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Dotapéni prostoru ru¢niho tridéni:

VZT zafizeni je urceno kteplovzdusnému vétrani a je dimenzovano pro kryti tepelnych ztrat
zplUsobenych vétranim. Kryti tepelnych ztrat zpUsobenych prostupem stavebni konstrukci je
provedeno elektrickymi primotopy, které jsou umistény pod okny prebiraci kabiny.

Dotapéni prostoru rucniho tfidéni resi projekt technologicka elektroinstalace.

Dochlazovani prostoru rucniho tridéni:

S dochlazovanim prostoru ruéniho tfidéni neni uvazovano.

Ovladani a regulaci celého zatizeni VZT:

Ovladani a regulace celého zafizeni VZT resi projekt technologicka elektroinstalace.

PoZarni ochrana:

VSechna VZT zafizeni a potrubni trasy jsou soucasti jednoho pozéarniho useku.

Prehled instalovanych vykonu a prikont

Privod vzduchu:

. Motor 1,5 kW/400V (bude uptfesnéno)

. Ohrivak jmenovity prikon = bude upresnéno
Odvod vzduchu:

. Motor 1,5 kW/400V (bude upfesnéno)
PoZadavky na souvisejici profese

Stavba:

e  provedeni a dotésnéni vSech prostupl pro vzduchotechniku je uvazovano pfi vlastni realizaci
VZT

e provedeni a dotésnéni prostupll ve stropé haly pro odtahové a privadéci potrubi je uvazovano
pfi vlastni realizaci VZT

Elektro:

e  zajisténi el. pfipojeni na rozvodnou soustavu

e fesit ovladani ve smyslu celé koncepce pracovniho prostredi v prebiraci kabiné

e zabezpecit uzemnéni vzduchotechnickych zafizeni v¢. potrubnich rozvod, které jsou vodivé
propojeny

e vodivé spojeni vzduchovodi pro ochranu pred nebezpec¢nym dotykovym napétim

8) Bilance potreby energii, vody a odpadu

Elektrickd energie

Technologicky proces:
eviz. pozadavek na technologickou elektroinstalaci
eviz. vliv technologie na stavebni reseni

Plyn
Technologicky proces nevyzaduje pouZiti vody.

Voda
Technologicky proces nevyzaduje pouZiti vody.
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9) Pozadavek na prukaz kvality

Konstrukce technologickych zafizeni musi byt vyrdbéna opravnénou organizaci v souladu s normou
CSN EN 1090-2 "Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukei" Cast 2 : Technické
pozadavky na ocelové konstrukce.

Trida provedeni: EXC2.

10) Pozadavek na povrchovou Upravu

Povrchova uprava technologického zatizeni musi vyhovét stupni korozni agresivity atmosféry C3-
stfedni dle ISO 12944-2.

11) Pozadavek na technologickou elektroinstalaci

Elektroinstalace bude dodana jako soubor zprovoznéni celé technologie, véetné technologického

rozvadéce a dvou ovladacich stanovist.

e Prvniovladaci stanovisté bude umisténo v kabiné RT a bude ovladat:

a) vstupni ¢ast technologie

b) nastaveni rychlosti dopravnik(l vybavenych fr. ménici

c) kompletni vzduchotechniku kabiny

e Druhé ovladaci stanovisté bude umisténé v prostoru lisu a bude ovladat vystupni ¢ast linky.

e Obé ovladaci stanovisté budou vybavena diagnostikou zakladni poruch a oznameni, pocitadlem
pracovnich hodin Cinnosti linky.

e Technologicky rozvadéc¢ bude umistén pod podestou RT. Dopravniky, kde je pfedepsana
regulace rychlosti, budou v rozvadéci vybaveny elektronickou regulaci (frekvenénimi ménici se
zafizenim pro signalizaci pretizeni),.

e Kabina RT bude vybavena orienta¢nim a nouzovym osvétlenim, nad prebiracim dopravnikem
bude umisténo dostatecné mnozstvi zarivkovych svitidel — pracovni osvétleni. Celd linka bude
vybavena systémem nouzového vypnuti na mistech s obsluhou. K technologickému rozvadéci
bude doveden odpovidajici pfivodni kabel (zajisti investor). VSechny ostatni rozvody jsou
dodavkou technologie.

Pfedbé&Zné instalované pFikony strojniho zafizeni

Koéd Pozice Nazev zafizeni Pocéet kusu Nové u"zf'" ! ;lavajlcl Dodavatel Celko'\fy instalovany Poznamka
zarizeni pfikon (kW)
01 01 Fijmovy Fetézo-pasovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel ého zarizeni 4
02 02 Vynageci pasovy dopravnik 1 Nové zarzeni Dodavatel 3ho zafizeni 3
03 03 Prebiraci pasovy dopravnik 1 Nové zafizeni Dodavatel ého zarizeni 22
04 04 Prebiraci podesta ruéniho tFidéni 1 Nové zafizeni Dodavatel tect ého zarizeni 0
05 05 Prebiraci kabina rucniho tfidéni 1 Nové zafizeni Dodavatel tect ého zarizeni 17
06 06 Shozova $achta ¢.1 8 Nové zafizeni Dodavatel ického zarizeni 0
07 o7 Shozova Sachta &.2 vé zarizeni Dodavatel technologického zafizeni 0
08 08 Shozova Sachta &.3 vé zarizeni Dodavatel technologického zafizeni 0
09 03 Pasovy dopravnik na vytfidénou surovinu vé zarizeni Dodavatel technologického zafizeni 7.5 5x 1.5kW
0 0 Kontejner na vytfidénou surovinu Stavajici zafizeni Investor 0
1 1 Skiuz zbytkové frakce vé zarizeni Dodavatel technologického zafizeni 0
2 2 Pasovy dopravnik zbytkové frakce vé zarizeni Dodavatel tect zafizeni 15
3 3 Lisovaci kontejner zbytkové frakce Stavajici zafizeni Investor 9
14 14 Dévkovaci Fetézo-lamelovy dopravnik 8 Nové zafizeni Dodavatel tect zarizeni 88 8x1,1kW
15 15 Primovy Fetézo-pasovy dopravnik 1 Nové zarzeni Dodavatel tect Zatizeni 11
16 16 Smerova Kapka na 2 plnici mista 1 Nové zafizeni Dodavatel tect zarizeni [} 24V
17 17 Perforator PET lahvi s pojezdem 1 Nové zafizeni Dodavatel tect zafizeni 7
18 18 Kanélovy plné automaticky lis - HSM VK 5512 1 Stavajici zaFizeni Investor 40
19 19 technika pFebiraci kabiny 1 Nové zafizeni Dodavatel ého zarizeni 40
Celkem (kW) 151
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12) Vliv technologie na stavebni reseni

Uvod:

Vliv technologie na stavebni feseni specifikuje pozadavky na stavebni ¢ast projektu.

Pro instalaci technologického zafizeni je nutné v ramci projektu stavebni ¢asti zajistit tyto stavebni

prvky:

e jimku pro dopravnik pozice 01

e jimku pro dopravnik pozice 15

e technologické prostupy vnéjsim oplasténim pro dopravniky pozice 09

e privodni kabel technologického rozvadéce +RT1

e uchyceni ocelové konstrukce podesty rucniho tridéni haly k ocelové konstrukci haly (podélné
reakce sil)

e FeZn pasky uzemnovaci sité haly pro pospojovani ocelové konstrukce podesty, lisu a
dopravnik(

e spolecnou zateplenou sténu v obvodovém plasti haly pro kabinu rucniho tridéni

e spolecna okna v obvodovém plasti haly pro kabinou ru¢niho tridéni

e dimenzovani dostate¢né nosné podlahy pro usazeni kanalového lisu

e betonové délici a opérné stény

e kotevni prvky pro dopravniky pozice 09 — 5ks

e instalaci centralni kompenzace indukéniho zatizeni sité (pokud je nutné)

Jimka pro dopravnik pozice 01

Pro uloZeni vodorovnych ¢asti dopravnikl poz.01, musi byt zhotovena jimka, ktera je ve vykresové
¢asti naznacena svymi vnitfnimi rozméry a umisténim. V hrané jimky musi byt po celém jejim
obvodé vsazen vnitfni a venkovni lemovaci Uhelnik dle specifikace.

Osazeni vnitfniho a venkovniho lemovaciho Uhelniku musi byt provedeno stavebni firmou souc¢asné
s dobetonovanim podlahy haly.

Technicka specifikace:

Vnitini Sirka jimky 2300 mm
Vnitrni délka jimky 12 000 mm
Hloubka jimky pod urovni podlahy +0,000 m 1300 mm
Rozmér vnitfniho lemovaciho Uhelniku-DIN 1028 80x80x6 mm
Rozmér venkovniho lemovaciho Uhelniku-DIN 1028 40x40x 4 mm

Predpokladané max. zatizeni od strojniho zafizeni Rz=5 kN / rozmér kotevni desky 100 x 100 mm

Odvodnéni jimky

Ano — ponorné Cerpadlo

Pocet kust

ks
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Specifikace dodavek:

Specifikace dodavky

Zhotovitel

Zhotoveni kompletni jimky

Dodavatel stavebni ¢asti

Osazeni jimky vnitfnim a venkovnim lemovacim Ghelnikem

Dodavatel stavebni ¢asti

Jimka pro dopravnik pozice 15

Pro uloZeni vodorovnych ¢asti dopravnikl poz.15, musi byt zhotovena jimka, kterd je ve vykresové
¢asti naznacena svymi vnitfnimi rozméry a umisténim. V hrané jimky musi byt po celém jejim

obvodé vsazen vnitfni a venkovni lemovaci Uhelnik dle specifikace.

Osazeni vnitfniho a venkovniho lemovaciho Uhelniku musi byt provedeno stavebni firmou souc¢asné

s dobetonovanim podlahy haly.
Technicka specifikace:

Vnitini Sirka jimky 2500 mm
Vnitini délka jimky 29 300 mm
Hloubka jimky pod drovni podlahy +0,000 m 1300 mm
Rozmér vnitfniho lemovaciho Uhelniku-DIN 1028 80x80x6 mm
Rozmér venkovniho lemovaciho uhelniku-DIN 1028 40x40x4 mm

Predpokladané max. zatizeni od strojniho zafizeni Rz=5 kN / rozmér kotevni desky 100 x 100 mm

Odvodnéni jimky

Ano — ponorné Cerpadlo

Pocet kust

ks

Specifikace dodavek:

Specifikace dodavky

Zhotovitel

Zhotoveni kompletni jimky

Dodavatel stavebni ¢asti

Osazeni jimky vnitfnim a venkovnim lemovacim Uhelnikem

Dodavatel stavebni ¢asti

Technologické prostupy pro dopravniky poz.09

Pro dopravniky poz.09 musi byt provedeny technologické prostupy v oplasténi haly v celém jeho

prarezu.
Specifikace dodavek:

Specifikace dodavky

Zhotovitel

Zhotoveni technologickych prostupl

Dodavatel stavebni ¢asti

Oplechovani technologickych prostupl po montazi dopravniku

Dodavatel stavebni ¢asti
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Privodni kabel pro elektricky rozvadéc technologie
K technologickému rozvadéci +RT1 musi byt pfiveden samostatné jistény pfivodni kabel

dimenzovany pro instalovany vykony dle specifikace.
Technicka specifikace:

Technologicky rozvadéc +RT1 Instalovany vykon + rezerva = cca. 160 (kW) |
Specifikace dodavek:
Specifikace dodavky Zhotovitel
Instalace samostatné jisténého privodnich kabelu k rozvadéci +RT1 Dodavatel stavebni ¢asti

Uchyceni ocelové konstrukce podesty rucniho tfidéni haly k ocelové konstrukci haly

(podéIné reakce sil)
K ocelové konstrukci haly bude uchycena podesta rucniho tfidéni, resp. jeji reakce sil

v podélném sméru.

FeZn pasky uzemnovaci sité haly pro pospojovani ocelové konstrukce podesty, lisu a

dopravnik
Do podlahy haly (do prostoru prebiraci podesty) musi byt uloZzen zemnici pasek FeZn - 30 x 4 mm

uzemnovaci sité haly, kterym bude ,pospojena” ocelova konstrukce podesty, lisu a dopravnik s OK

haly.
Specifikace dodavek:
Specifikace dodavky Zhotovitel
Instalace zemniciho pasku FeZn OK haly Dodavatel stavebni ¢asti

Spolecna zateplend sténa v obvodovém plasti haly pro kabinu ru¢niho tfidéni
Obvodovy plast haly a OK haly musi byt v oblasti spole¢né stény s prebiraci kabinou z dGvodu

promrzani zateplena.
Specifikace dodavek:

Specifikace dodavky Zhotovitel
Zatepleni obvodového plasté haly Dodavatel stavebni ¢asti
Zatepleni OK haly Dodavatel stavebni ¢asti

Spole¢na okna v obvodovém plasti haly pro kabinou ru¢niho tridéni
Obvodovy plast haly musi byt v oblasti spole¢né stény s pfebiraci kabinou osazen 8 kusy oteviracimi

okny s izola¢nimi dvojskly.
Specifikace dodavek:
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Specifikace dodavky Zhotovitel

Instalace 6 kust oken do obvodového plasté haly Dodavatel stavebni ¢asti

Dimenzovani dostate¢né nosné podlahy pro usazeni kandlového lisu pozice 18
Pro instalaci kanalového lisu pozice 18, musi byt dostate¢né dimenzovana podlaha haly pro

zatizeni:

Betonové délici a opérné stény

Délici a opérné stény, které rozdéluji prijmovy prostor dle pozadavku investora, budou provedeny
jako mobilni stény, tzn., Ze stény budou skladany z betonovych prefabrikovanych blok. Tyto
prefabrikované bloky jsou ukladdny pfimo na podlahu haly a podlaha musi pfenést zatizeni od
téchto stén.

Specifikace doddavek:

Specifikace dodavky Zhotovitel

Délici stény Dodavatel stavebni ¢asti

Kotevni prvky pro zavéseni dopravniku poz.09

Dopravniky poz.09 budou z dlivodu umisténi kontejneru ZF ve venkovni oblasti umistén svou %
délky za oplasténim haly a jejich ¢astecné uchyceni bude provedeno do zateplené obvodové stény.
Specifikace dodavek:

Specifikace dodavky Zhotovitel

Kotevni prvky + zavésy pro dopravnik Dodavatel technologického zafizeni
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Instalace centralni kompenzace indukéniho zatizeni sité

Posouzeni potfeby instalace centrdlni kompenzace s automatickou regulaci fesi projekt stavebni
Casti.

13) Montaz technologického zarizeni

Soucasti dodavky je kompletni montaz zafizeni, ktera bude provadéna v souladu s platnymi
technickymi normami, a budou dodrZovany zasady bezpecnosti prace, které se na takovou to
montaz vztahuji. Odpovédnost za provedeni montaznich praci nese dodavatel.

Doprava na misto montdze

Dopravu pro kompletni montaz zafizeni, ktera bude provadéna v hale investora, zajistuje dodavatel
a nese plnou odpovédnost za pripadné skody na zafizeni, ¢i vybaveni haly, které by byly zplisobeny
jeho dopravcem.

Manipulacni technika na montazi

Soucasti dodavky je kompletni zabezpeceni montazni technikou, jako je vysokozdvizny vozik, jerab,
leseni apod. Dodavatel prebira veskerou odpovédnost za technicky stav a pfipadné skody, které by
byly touto ¢asti dodavky zplsobeny.

14) Zasady organizace vystavby

Vécné a Casové vazby
Vystavba haly a technologie musi byt vzajemné koordinovana a musi byt upfesnéna dodavatelem

stavebni ¢asti a dodavatelem technologického zafizeni.

Upravy z hlediska bezpeénosti a ochrany zdravi tfetich osob

Celé stavenisté musi byt zabezpeceno proti vstupu nepovolenym osobam.

Na stavbé nesmi pracovat osoby s omezenou schopnosti pohybu a orientace.

Skladovani zafizeni po dobu vystavby

Pro skladovani zafizeni technologie budou vyuzity plochy v okoli haly, v té dobé jiz zpevnéné a

plocha samotné haly. Samostatné oploceni neni potfeba, veskeré dullezité a finanéné narocné
zafizeni technologie bude umisténo uvnitf haly.

15) Ochrana zivotniho a pracovniho prostredi

Ovzdusi

V souvislosti s realizaci tohoto zdméru nedojde k vyznamnému vzniku nového stacionarniho zdroje
znecisténi ovzdusi ve smyslu zdkona ¢. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi a o zméné nékterych dalsich
zakon( (v platném znéni).

Technologickd odpadni voda

Technologické odpadni vody nejsou produkovany.
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Chemické latky a chemickd média
V ramci vystavby mohou byt pouZity nékteré nebezpecné chemické latky jako napf. natérové

hmoty, lepidla, tmely apod. Pro nakladani s vySe uvedenymi pfipravky budou pfijaty pfislusné

v

postupy, v souladu se zakonem ¢. 356/2003 Sb., o chemickych latkach a chemickych pfipravcich
v platném znéni.
Béhem provozu nebudou pouzivany zadné chemické latky a média.

Odpady
a) Montdzni prace

V prlibéhu montdaznich praci Ize ocekavat vznik nasledujicich druhli odpadu:

Nazev odpadu Kod Kategorie
papirové a lepenkové obaly 150101 |O
plastové obaly 150102 |O
drevéné obaly 150103 |O

kovové obaly 150104 |O
smésné obaly 150106 |O

obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek 1501 10*| N

Zarivky a jiny odpad obsahuijici rtut. 200121 |N
Smésny komunalni odpad 200301 |O

b) Provoz

Pfi provozu technologické linky se mohou vyskytovat tyto druhy odpad

Nazev odpadu Kod Kategorie

Odpadni plasty (kromé obal() 020104 0]
Odpady ze tfidéni papiru a lepenky uréené k recyklaci 030308 0]
Odpad ze zpracovanych textilnich vldken 04 02 22 0]
Plastovy odpad 070213 0]
Plastové hobliny a tfisky 120105 0]
Papirové a lepenkové obaly 150101 0]
Plastové obaly 150102 0]
Kovové obaly (plechovky) 150105 0]
Smésné obaly 150106 0]
Plasty 16 01 19 0]
Plasty 17 0203 0
Papir a lepenka 191201 0]
Plasty a kaucuk 191204 0]
Papir a lepenka 200101 0]
Plasty 2001 39 0

Odpady, které vzniknou vbéhem vystavby a nasledné pfi provozu budou prechodné
shromazdovany v odpovidajicich shromaZdovacich prostfedcich nebo na urcenych mistech
(zabezpedenych plochach), oddélené podle kategorii a druhll. Shromazdovaci prostiedky resp.
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mista shromazdovani odpadld budou radné oznacena nazvy, Ciselnymi kody druhu odpadu a
kategorii dle Katalogu odpadd (vyhl. MZP & 381/2001Sb.). Shromaidovaci prostiedky na
nebezpecné odpady budou opatreny identifikacnimi listy nebezpecného odpadu dle § 13 odst. 3
zékona ¢. 185/2001 Sh. s obsahem dle vyhl. MZP ¢&. 383/2001Sb., o podrobnostech nakladéni s
odpady a oznaceny grafickym symbolem pfislusné nebezpecné vlastnosti dle zvlastnich predpisa.
Shromazdéné odpady budou pribézné, po dosazeni technicky a ekonomicky optimalniho mnozstvi,
odvazeny mimo areal k dalSimu vyuziti resp. k odstranéni.

Pfi nakladani s odpady klasifikovanymi jako nebezpecné je nutno dodriet pozadavky ve smyslu
zakona €. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné nékterych dalSich zdkon( a vyhlasky ¢. 383/2001Sb.,
o podrobnostech nakladani s odpady. Odpady budou predany k odstranéni pouze osobé
s pfislusnym opravnénim ve smyslu zdkona ¢. 185/2001Sb., o odpadech.

I
=~

lu

Pfi provozu linky nebude vznikat hluk o vyznamnych intenzitach.

Vibrace
Siteni nadlimitnich vibraci v prib&hu montaze a pfi provozu technologického zafizeni se
nepredpoklada.

Zareni
Technologické zafizeni neni zdrojem elektromagnetického zafeni o hygienicky vyznamnych
intenzitach ve smyslu nafizeni vlady ¢. 1/2008 Sb., o ochrané zdravi pred neionizujicim zafenim.

Osvétleni
Denni osvétleni - obvodovy plast haly musi zajistovat dostatecné denni osvétleni pro pracovniky
pohybujici se po prostoru haly tridici linky.

Umélé osvétleni v prebiraci kabiné- osvétleni pracovnich prostort bude v souladu s normou-
CSN EN 12464-1(svétlo a osvétleni) - osvétleni pracovnich prostor viz projekt technologicka
elektroinstalace.

16) BOZP

Bezpelnost a ochrana zdravi pfi provozu technologického zafizeni
Pro provoz budou vypracovany pfislusné provozni predpisy a fady. Obsluhu technologického

zafizeni budou provadét pouze pracovnici s prislusnou kvalifikaci a zaskolenim.

Zasady bezpecnosti prace pfi provozu technologického zafizeni jsou obsazeny zejména v pravnich

predpisech a normach:

e z3dkon ¢.262/2006 Sb., zakonik prace ve znéni pozdéjsich zmén a doplrikd

e zakon ¢.309/2006 Sb., zakon o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci
ve znéni pozdéjsich zmén a doplnk

e vyhlaska ¢.48/1982 Sh., zakladni poZzadavky k zajisténi bezpecnosti prace ve znéni pozdéjsich
zmén a doplnkd

19




NV ¢.378/2001 Sb., blizsi pozadavky na bezpelny provoz a pouzivani strojd, technickych
zafizeni, pfistrojii a naradi ve znéni pozdéjsich zmén a doplikd

NV ¢.101/2005 Sb., podrobnéjsi pozadavky na pracovisté a pracovni prostfedi ve znéni
pozdéjsich zmén a doplnka

NV ¢.361/2007 Sb., podminky ochrany zdravi zaméstnancl pfi praci ve znéni pozdéjsich zmén a
doplnk

vyhlaska ¢.432/2003 Sb., zafazovani praci do kategorii atd. ve znéni pozdéjsich zmén a doplrikd
NV ¢.148/2006 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci

NV ¢.495/2001 Sb., rozsah a podminky poskytovani OOPP ve znéni pozdéjsich zmén a doplrikd
CSN 26 9030 - Manipulaéni jednotky-zasady pro tvorbu, bezpe&nou manipulaci a skladovani
CSN 73 5105 Vyrobni primyslové budovy

CSN 73 0845 Pozarni bezpeénost staveb — sklady

CSN 65 0201 Hotlavé kapaliny — prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

CSN EN 12464 — 1 Svétlo a osvétleni — osvétleni pracovnich prostor(i. Cést 1 : VnitFni pracovni
prostory

Pozndmka: pfedpisy a normy bezpecnosti prace pro oblast elektrickych zafizeni jsou zpracovany v

samostatném projektu: elektroinstalace technologického zaftizeni.

Bezpecnost prace a ochrana zdravi pfi vystavbé technologického zarizeni

Zasady bezpecnosti prace pfi montdzi technologického zafizeni jsou obsazeny zejména v pravnich

predpisech a normach:

NV ¢. 591/2006 Sb., o blizsich minimalnich poZadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi
praci na stavenistich ve znéni pozdéjsich zmén a doplnki

zakon ¢.309/2006 Sb., zdkon o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci
ve znéni pozdéjsich zmén a doplnk

NV ¢.362/2005 Sb. o blizsich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pti praci na
pracovistich s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky ve znéni pozdéjsich zmén a doplrik
zakon ¢€.262/2006 Sh., zakonik prace ve znéni pozdéjsich zmén a doplriki

vyhlaska ¢.48/1982 Sb., zakladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace ve znéni pozdéjsich
zmén a doplnka

NV ¢.378/2001 Sb., blizsi pozadavky na bezpeény provoz a pouzivani strojd, technickych
zafizeni, pFistrojd a naradi ve znéni pozdéjsich zmén a doplnki

NV ¢€.101/2005 Sb., podrobnéjsi pozadavky na pracovisté a pracovni prostiedi ve znéni
pozdéjsich zmén a doplnk

NV ¢.361/2007 Sb., podminky ochrany zdravi zaméstnancl pti praci ve znéni pozdéjsich zmén a
doplrikd

NV ¢.495/2001 Sb., rozsah a podminky poskytovani OOPP ve znéni pozdéjsich zmén a doplrikd
CSN EN 1090-2, provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci

Kromé obecnych zasad je konkrétné tfeba dodrZovat nasledujici zasady:

pfi montaznich pracich je povinnosti zodpovédného pracovnika seznamit pracovniky se
zasadami bezpecného chovani na daném pracovisti a s moZznymi misty a zdroji ohroZeni na
zakladé specifickych podminek konkrétniho zavodu
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pfi montaznich pracich je povinnosti zodpovédného pracovnika seznamit pracovniky
s pozadavky bezpecnosti prace obsazenymi v projektu stavby a v dodavatelské dokumentaci

o vSech Skolenich musi byt proveden zapis s podpisy skolicich i Skolenych pracovnik(

po dobu montdZze musi byt na staveniSti udrZovan bezpecny stav pracovnich ploch a
pristupovych komunikaci

montazni prace smi provadét pouze organizace majici opravnéni k montdznim cinnostem v
prislusném oboru

pfi svarovani a manipulaci s otevienym ohném musi byt dodrZovana zdakladni ustanoveni
pozarni ochrany a bezpecnosti

pracovnici povéreni vazanim a zavéSovanim bfemen musi mit dostacujici kvalifikaci pro tuto
¢innost a jejich zplsobilost musi byt pravidelné a prokazatelné ovérovana

pro vykon prace ve vyskach musi dodavatel zabezpedit kvalifikované pracovniky, ktefi musi byt
k této Cinnosti fadné vyskoleni, zacviCeni, zdravotné zpUsobili a jejich zpUsobilost musi byt
pravidelné a prokazatelné ovérovana

ochrana pracovnikl proti padu zvysky nad 1,5 m musi byt provedena kolektivhim nebo
osobnim zajisténim na vSech montaznich pracovistich

osobni zajisténi pracovnikl pti pracich ve vyskach a nad volnou hloubkou se musi pouZit
v pripadech, kdy nelze pouzit kolektivni zajisténi.

neni dovoleno prechazet po vrchnim pasu prihradovych konstrukci, po privlacich a prickach,
nejsou-li vybaveny zafizenimi pro prechod.

pro bezpecny prechod uvedenych mist se ve vysi 1 m musi natdhnout ocelové lano, na néz se
zaveési karabina ochranného pasu — natazené lano nesmi pouzivat vice neZ dva pracovnici.
naradi, spojovaci materidl a jiné drobné soucastky se na misto zabudovani ve vySce musi
vytahovat a dold spoustét v bednach nebo montdznich brasnach provazem pres kladku. Je
zakdzano tyto soucasti na zvysené pracovisté vyhazovat, nebo je odtud shazovat.

technologicky material, naradi a nastroje je zakdzdno volné pokladat na konstrukce nebo na
podlahu v blizkosti otvor(i a prostupu.

pokud pracovnici provadéji nebo Ftidi stavebni prace ve vyskach nad 1,5 m bez bezpecnych
podlah, na pohyblivych pracovnich plosinach, na Zebficich a ve vySce vétsi nez 5 m, pomoci
horolezecké techniky a ve vySkdch pfi montazi pomocnych konstrukci, jsou dodavatelé povinni
zajiStovat skoleni a jejich zpUsobilost musi byt pravidelné a prokazatelné ovérovana

prostory nad kterymi se pracuje, musi byt vZidy bezpecéné zajistény

v pfipadé, Ze se pod misty prace ve vySkach mohou zdrZzovat osoby, musi byt tyto chranény
vhodnym bezpecnostnim opatfenim a ohroZzené prostory ohraniceny zabradlim

obsluhy strojl musi byt nejméné jednou za rok skoleny a prezkouseny

obsluhy vyhrazenych technickych zafizeni musi mit pfislusna opravnéni

veskeré prace souvisejici s elektrickymi zatizenimi musi byt provadény v souladu s normami a
predpisy dotykajicimi se vyhrazenych elektrickych zatizeni

Bezpecnost vyrobku

Technologické zafizeni musi byt dodano v souladu s pozadavky pravnich predpisli a norem a to

zejména:

v

zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobek ve znéni pozdéjsich zmén a
doplnkd
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zédkon ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpecnosti vyrobkd ve znéni pozdéjsich zmén a doplrik
vyhlaska ¢.48/1982 Sb., zakladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace ve znéni pozdéjsich
zmén a doplnk

NV €. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti
NV ¢&. 616/2006 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility

NV €. 176/2008 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni

platné normy vztazené k jednotlivym vyrobkim technologického zafizeni
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