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1. IDENTIFIKACN{ UDAJE

Udaje o stavbé

Nazev stavby: Kalova koncovka COV Cetoraz
Cast: D.2

PS 01 - TECHNOLOGICKA CAST
Misto stavby: Obec Cetoraz, stavajici obecni COV
Okres: Pelhfimov
Kraj: Vysocina
Typ a funkce stavby: Cistirna odpadnich vod
VysSkovy systém: B.p.V.
Polohovy systém: S-JTSK
Katastralni tizemi: Cetoraz (617679)
Dotcené parcely: p.C.st. 409 a p.p.¢. 675/38 v k.. Cetoraz
Stupeii PD: DUR+DSP

Udaje o stavebnikovi

Investor: Obec Cetoraz
Cetoraz 206
394 11 Cetoraz
1C0: 00247936

Udaje o zpracovateli projektové dokumentace

Projektant: AKVOPRO s.r.o.
sidlo: VySehradska 1349/2 128 00 Praha 2
provozovna: Horenice 45, 551 01 Jaromér
IC: 24232343

Autorizace: Jan Beran
Autorizace ¢. 0601506 - stavby vodniho hospodarstvi a
krajinného inZenyrstvi.
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2. PREDMET PROJEKTU

Navrhovana stavb#esi dopléni kalové koncovky nd&istirné odpadnich vod v obci Cetoraz, okres
Pelhimov, kraj Vys@ina. Stavba se nachaziipo v areélu stavajictOV, novy objektCOV piimo
navazuje na objekty stavajici. Navrh likvidace atipah vod obce je v souladu s planem rozvoje
vodovodi a kanalizaci Kraje Vysiina. Stavbou jsou dégny pozemky @.st. 409 a p.g.675/38 v k.U.
Cetoraz (617679) — pozemky jsou v majetku investbeaén stavenidtie rovinného charakteru.

Vystavba kalové koncovky prébne vramci arealu stavaji€iOV, tedy v prostoru vymezeném
Uzemnim planem jako plocha technické infrastruktury

PredloZzena technicka zpraiesSi pouze PS 01 — Technologiciést

3. TECHNICKE RESENI COV

Stavba pedstavuje dopkni stavajicicistirny odpadnich vod o kalovou koncovku a to vdela k
menici se legislati¥, kdy v roce 2020 vstupuje v platnost NSR ,pouzivani kalu na zegdélsky
obhospod#ované [ade”, jelikoz NV Ize ekonomicky splnit pouze realizamiivodiovaci linky kati z
Cov.

Odvodiovaci linka bude tv@na strojnim zdzenim — pasovym lisem, s vlastnim kontejnerovyamish

v severozapadnim rohu aredli®V. S osazenim linky pro odvoém kalu souvisi vlastniifpojky
kanalizace, vody a elektro. Ty budou provedeny thoagicich rozvod v arealuCOV z provozni
budovy, u kanalizace pak z kalojemu za osazeniamdldocerpadla. S kalovou koncovkou dale souvisi
nutnost vystavby potrubi pro odvod fugatovych vochdw navrzené 11 m3 nadrze, odkud bude voda
precerpavana na zatekgisticiho procesu. Akumutai nadrz bude op&na bezp&ostnim pepadem,
zaustnym do havarijni nadrze stavajcOV.

Technologii stavajidistirny odpadnich vod je dvojice reakidsBR, které se ¥innosti stidaji.

ObjektCOV je kompleti uzaweny. Technologie je instalovana do podzemnich madatl nadrzemi
je postavena zma budova s instalovanym hrubyiegisténim, dmycharnou a provoznimi mistnostmi.
ProvozCOV je plrg automatickyCOV je vybavena socialnim #izenim s umyvadlem a WC.

1. SBR reaktor (2x)

celkovy objem reaktoru (m’) 50,38
Géinny objem reaktoru (m) 36,43
udrZovana hladina kalu (m) 0,8
hladina pfi optimalnim plnéni (m) 1,93
hladina pfi maximalnim plnéni (m) 1,26
2. Kalojem (2x)

celkovy objem kalojemu (m®) 23,72
skladovaci objem kalojemu (m®) 20,58

"

3. Havarijni nadrz
celkovy objem nadrze (m';) 11,65x2=233
skladovaci objem nadrze (m®) 20,38

Kalova koncovka COV Cetoraz
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3.1. MnoZstvi odpadnich vod:

Podklady pro navrh kalové koncovkiDV byly prevzaty z Gddj ziskanych od investora — projektova
dokumentace stavajicistirny odpadnich vod, mistni Beni. Vzhledem k charakteru stavby nedojde ke
zmené v natokovych a odtokovych parametrech.Hydraulekétkové zatiZzeni naipoku i odtoku bude
odpovidat stavajicimu stavu, jelikoz vystawbai kalové hospodstvi COV.

3.2. Hydraulické zatiZeni:

V ramci doplreni kalové koncovky beze zm. Udaje pevzaty z projektové dokumentace stavajici
cistirny odpadnich vod:

Pramérny denni pitok Q24 = 66,43 m3/d = 2,77 m3/h = 0,871
Maximalni denni fitok Qd = 99,65 m3/d = 4,15 m3/h = Gl
Maximalni hodinovy fitok Qh = 10,79 m3/h = 3,0Is

3.3. Odtokové parametry vody na vystupu z COV (slévané vzorky):

V ramci dopléni kalové koncovky beze zm. Udaje pevzaty z projektové dokumentace stavajici
¢istirny odpadnich vod:

dosahované hodnoty

P »m"* r@ni bilance (t/rok)
BSK5 30 mg/l 60 mg/l 0,73
CHSK 125 mg/l 180 mg/l 3,03
NL 35 mg/l 70 mg/l 0,85
Ncelk 15 mg/I 35 mgl/l
Pcelk. 2 mg/l 5 mg/l

Vypouseni zCOV neni kontinudlni. Ze systému je®§téna voda naraza@voderpana do filehlého
recipientu pes odtokovou kanalizai Sachtu v mnoZzstvi 11,0 I/s.

3.4. Popis stdvajici COV

Cleréni technologické&asti stavajicCOV:

* Mechanické pedisteni
- hrubé strojniesle
- jemné rgni cesle
* Havarijni nadrz
* Rozdlovaci objekt
» Biologickécisteni
- 2X SBR reaktor
+ Kalové hospodétvi
* Dmycharna a provozni objekt

Kalova koncovka COV Cetoraz
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* Chemické hospodstvi
+ Elektroinstalace a MaR

3.5. Kalové hospoddrstvi

Zmeéna zpisobu likvidace pebyte&ného kalu je fednetem této projektové dokumentace. V &asné
doh® dochazi k odvozuipbyt&ného kalu ze stavajici kalové nadrze pomoci fekhlnbzi. Kal je

nasleds likvidovan naCOV opatenou kalovou koncovkou, kde dochazi k jeho odvadla nasledné
likvidaci.

... | Koncentrace kalu po zahusténi Xis | 2,5 %
= e : 2 3
.2, | Produkce kalu po zahusténi | P ‘ 0,83 m’/den
o' ) o ] [ e
3 | Kapacita uskladnéni kalu i T | 57.1 den
|
| Celkové stari kalu v systému | (O | 71,2 den
Je navrzeno vyuziti strojniho f#zeni — pasového lisu s mechanickym pohonem, wonést

v samostatném OC kontejneru, stani pro kontejneylisovany kal. Kal bude néJikvidovan na no¥
navrhovaném zézeni. Osazeni kalové koncovky je navrzeno v seégradnim rohu arealGoV,
soulEzre se stavajici provozni budovou. Kal bude likvidovan na no¥ navrhovaném zéeni.

Lisovani kalu bude probihat dle skéné produkc& OV a klimatickych podminek.

Pasovy lis je strojni Z&eni, které se pouziva pro kontinualni odvmdani iznych druli zpravidla
upravenych kdi v ¢istirndch odpadnich vod (komunalnipymyslové a zerdélské kaly), popipack
v riznych technologiich vyroby (papirensky, potravshkg, koZedlny, textilni aj. paimysl).

V prabéhu technologického procesu strojniho odwadrkalu se na pasovém lisu z upraveného kalu
(vysrazeného) odti tuha sloZzka rypné konzistence tzv. kalovy Kolltery, pokud neni hlavnim
produktem, je déle likvidovan odvozem a tekutélsdozv. filtrat, kterd odtéka k dalSimu zpracovani.

Zpusob zapojeni lisu dopotujeme vzdy konzultovat s dodavatelem. K pIné fung@sového lisu je
nutné zabezp# tlakovy vzduch (6 bdr) a tlakovou uzitkovou vodu (6 bgrbez mechanickych tistot
(Ize pouzit velkoobjemovy filtr) na g filtracnich pas.

Napstova soustava lisu: 3 PEN, 240/400V, 50Hz, #kgn pohonu lig 0,37 kW.

Pasovy lis je tvien nasledujicimi konstrdkimi celky:

- réam (sva@enec z U profit nebo z ohybanych plegh

- valce (valcované trubky fifpadre st&eny plech), tazné a regufd valce jsou pogumované
- spédové plechy pro odvod filtratu aidisbvé vody

- pohon (elektromotor sipvodovkou s regulaci aték)

- stirani kalu (straci liSty a straci rosty)

- odvod filtratu (plastové potrubi)fipadreé vana na odvod filtratu a d#tové vody

- gravitani odvodiovaci zona s rozruSosikalu a hraditka

- ostikové Zlaby a trysky

Kalova koncovka COV Cetoraz
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- vzduchova soustava

- elektroinstalace

- filtraéni sita

- smeSova - predrazend homogenizai nadrz kalu

Odvodiovaci proces probih&tsinou s pouzitim sradZzedel kalu. Bez pouZiti sréé¢al dosahovano
podstatd mensi sepatai innosti, coZ se projevi horsi kvalitou filtratu kdasraZzedla se pouzivaji
nejcastji vysokomolekularni organické polyelektrolyty (Kolanty).

Pohon péasového lisu zajife elektromotor sigvodovkou s regulaci aték variatorem fipadré
frekvertnim menicem, coz umoiuje plynule nénit rychlost pohybu sit za chodu stroje.

Cisteni filtracnich pad zaji¥uje tlakova voda ifivackéna samostatnna spodni a vrchni filtéai sito
pies ostikovaci trysky.

Popis prace stroje:

1. fdze —homogeniz&ni zéna — promichani kalu s roztokem polyelektrolytu, wgkovani kalu
s uvolrénim éasti filtratu. Uvedeny proces probiha v kalovénryloit (sméSovaci prvek), Ppadré
ve statickém flokulatoru nebo v¥erkazené nadrzi kalu

2. faze -gravita¢ni zéna — probiha formovani rozvstveni a rozruSovani Wkidwaného kalu na
filtra¢nim pasu a gravitai odtok filtratu tzv. pedodvodeni kalu

3. faze —nizkotlakova (klinova) zéna— probih& postugbstlatovanim kalu mezi dima filtranimi
pasy tlakem lisovacich véickteré fisobi proti sob, a tak dochazi k odtoku dalSiho filtratu

4. faze —vysokotlakéd z6na— nejdilezitejSi ¢ast lisovacicho procesu, kde se kal Hgg odvodiuje
mezi odvodovacimi valci a potom dolisovava mezi lisovacimicvéa kon€nou poZadovanou
urovei

Odvodreny kal je na kazdém filttamim pésu séén stiracimi liStami a pada na vynaSeci dopravnik,
odkud je dopravovan do kontejneru na vylisovany kal

Technické parametry v zakladnim vybaveni:

- Délka: 2785 mm

- Sitka : 1050 mm

- Vyska: 1450 mm

- Pracovni §ka pasu : 500 mm
- Hmotnost: 0,7t

- Prikon : 0,37 kW

Provozni parametry:

- Vykon : 1-3 m3/hod
- Separani innost: bez PE s PE
63 % 94 %

Kalova koncovka COV Cetoraz
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- Vystupni suSina kalového kak&

Ztrata Zihanim v susn davka PE g/ks suSina kal. Kaia
do 50 % 3-5 26 %
50-60 % 5-7 22 %

nad 60 7 avice 15-22 %

Linka kalové koncovky vyZaduje zhotovertigojky pitné vody (HDPE SDR 11 32x3,0 mmjigmjky
elektro a potrubi ifivodu kalu z kalojemu (HDPE SDR 11 63x5,8 mm) zazesi podavaciho
vietenovéha@erpadla. Pro osazeni potrubi budou provedeny nmstypy skrz konstrukce kalojéim
skrz konstrukci havarijni nadrze. Potrubi vedengadrzi kalojemu bude kotveno nerezovymi
objimkami. Potrubi jsou navrzena v délkach a potessitugnich vykres. Pro odvod fugéatovych vod,
resp. odpadnich vod vzniklycHipisovani je navrZzen novy trubni rozvod (PVC SN&-DN 200).
Fugatové vody jsou zaésty do no¥ navrzené 11 m3 nadrze, odkud bude tato vodarpdvana na
za&katekeisticiho proces@OV. Akumulani nadrz bude opgna bezpenostnim pepadem, zal&hym

do havarijni nadrz€0V.

Pripojeni na elektricky rozvod — 3 PEN, 240/400V,H5f) el. gikon pohonu lig 0,37 kW.

Voda — Minimalni tlak vody 6 bara

PoZadavky na stteny vzduch — Tlak 6 bayrsuchy vzduch.

Mistnost, ve kterém bude linka odvadin kalu umistna budeadre temperovana (do 2x 2,0 kW).
Parametry podavacitierpadla: Q = 0,5-2,0 m3/h; 1,5 kW; 50 Hz; 230/4Q@Nkon 0,4 kW (voda).

Parametrgerpadla v akumutai jimce, praierpani fugatove vody: Q = 4,24 I/s; m = 6,64 mb&KBV;
50 Hz; 230 V

Do kalové nadrze bude vramci systému MaR instaloplovak minimalni hladiny — blokace
podavaciho ketenovéhocerpadla a plovak havarijni hladiny — sms o dosaheaimalni hladiny
v kalojemu.

Do akumul&ni nardZze bude v ramci systému MaR instalovan glawénimalni hladiny — blokace
kalovéhocerpadla a plovak havarijni hladiny.

3.6. Povrchovd ochrana

U vétSiny technologického potrubi a dékbvych zdizeni je povrchova ochrana zadisa Zzarovym
zinkovanim. Potrubi je navrzeno z OC AISI 304 asplaU ostatnich strdj zaizeni, ocel. potrubi,
armatur a dogikovych konstrukci bude zaj&ta povrchova ochrana gét, povrch je pipadré oSeten
jiz vyrobcem technologického #aeni, trubniho vedeni atd.

Kalova koncovka COV Cetoraz
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3.7. Vycet technickych a technologickych zarizeni

Vycet technickych a technologickych zarizeni je uveden v ¢asti D.2.2 Soupis strojl a zarizeni.

Dodavka v3ech z#izeni je kompletni wetné kotevnich prvki, instalaéni sady, montadZze a
pirislusné dokumentace.

Dodéavka vSech trubnich vedeni je kompletni &etné kotevnich prvki, montéze a gFislusné
dokumentace. \Wetné v3ech tvarovek, drobnych armatur, girubovych a jinych spoji,
odbérnych mist pro SRTP, odvodnéni, odvzdusréni, uloZeni a ostatnich naleZitosti nutnych kg
spravné funkci zatizeni.

4. POVRCHOVA OCHRANA

Potrubi a nadrze budou provedeny z plastu. U dstatstrofi, zaizeni, ocel. potrubi, armatur a
doplikovych konstrukci bude zaj&ta povrchova ochrana &éf.

Natry budou v souladu s:

CSN 03 8220 - Zasady povrchové ochranyreih
TNV 75 0951 - Oznéovani potrubi podle protékajici latky ve vodohosiisklych provozech

Veskeré technol. ¥&zeni musi byt fed vlastnim n&tem fadre ociSténo - kart&ovanim nebo
brousenim, opraSovanim, odn&esim (perchloretylenem nebo tech. benzinem).

5. MANIPULACE S LATKAMI PRI PROVOZU COV

Zachovan stavajici stav, pouze dojde k lisovéebyteného kalu z kalojemu na odvigmvaci lince.

Manipulace s prebyteénym vylisovanym kalem

Nutno zajistit smluva.

6. OBSLUHA COV

Provoz COV je poloautomaticky, obsluh&OV bude zajidina jednim odbogh zaskolenym
pracovnikem ve stavajici rozsahu. Chod linky kalkedcovky bude probihat dle skdite produkce
prebyte&ného kalu a klimatickych podminek. Opravy, serviglezba technologickéhozeni a odvoz
vytéZenych shrabka grebyt&ného kalu budou zabezfmy smluvnim zfisobem. Povinnosti obsluhy
budou uvedeny v provoznim a manipuiam taduCOV, ktery bude aktualizovan.
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7. AUTOMATIZACE PROVOZU COV

Cistirna odpadnich vod j&zena na zékladautomatického provozu jednotlivych stro)Vybaveni
umozni nastaveni rezimu podle skumgho zatizeniCOV. Ovladani strdj bude provéagho
v technologickém elektrorozved.

8. POZADAVKY NA STAVEBNI CAST

» ukorgeni stavebnich Upravgd zahgjenim montaze technologie

» uvolréni vSech prostdr, kde bude provagha montaz a jejich #fstupréni
» zajiseni energie a skladovacich prostor

« stavebnieseni musi odpovid&ISN 756401 & SN 756402

e zabezpéeni oplachové vody

0, HYGIENICKA PECE, BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

ProcinnostCOV je nutno aktualizovat manipwiai a provozntad, ktery obsahuje provozni a zakonné
predpisy pro vesSkeré instalované stéefachnologické zZidzeni a pedpisy o bezpmosti a ochrah
zdravi (i praci. Pracovnik v tomto provozu je vystaven rmas fyzického zra#ni nebo ndkazy, je
proto povinen dodrZovat provozf#id, zakonik prace a vSechniggpisy, snirnice a normy zajidujici
bezpény provoz. Zamsstnavatel je povinen zajistit, aby pracovnici ohglabsolvovali teoretické i
praktické Skoleni na ffslusném pracovnim Useku, byli sezndmeni s techimickpredpisy pro
obsluhované zé&eni, bezp&ostnimi a protipoZzarnimi oganimi a poskytovanim prvni pomoci.
Pracovnici musi byt dale vybaveni odpovidajicimranhym odvem a ochrannymi poickami.

Do prostofi ¢istirny odpadnich vod mohou mitigtup pouze vysSkoleni provozovatelé a kontrolni
organy

9.1. Osoby provddeéjici obsluhu musi proto spliiovat ndsledujici podminky

. viz CSN 38 6405

. musi byt starSi 18 let a jejicklesné a duSevni vlastnosti musi byt na Urovni ottfaici
charakteru vykonavané prace (l&{a prohlidky)
. musi absolvovat teoretické i praktické Skoleni réslpSném pracovnim Useku. Z&mné

zejména na dné prace, technické (provoznidefpisy, bezp@mostni a protipoZzarni opani,
poskytovani prvni pomoci ip Urazu. Tyto znalosti je nutnoigzkuSovat fed komisi
v pravidelnych intervalech.

. musi byt vybaveny odpovidajicim ochrannyn&am, obuvi a ochrannymi pditkami podle
piredpisu.
9.2. Zdkony a vyhldsky

. Zakon¢. 174/1968 Sh., o statni odborném dozoru nad ldepgé prace, ve zni pozajSich
predpigi
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Zakon¢. 262/2006 Sb., zakonik prace, vérinpozajSich gedpisi

Zakon¢. 309/2006 Sh., kterym se upravuji dalSi poZzadédape&nosti a ochrany zdraviigpraci
v pracovipravnich vztazich a o zajiti bezpeénosti a ochrany zdravifip ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracaygravni vztahy (zakon o zaj&ti dalSich podminek bezpeosti
a ochrany zdraviippréaci)

Zakon¢. 102/2001 Sh., o obecné beapesti vyrobki a o zngné nékterych zakofi (zakon o
obecné bezgmosti vyrobki), ve zréni pozdjSich gedpig

VyhlaskaCBU 48/1982 Sh., kterou se stanovi zakladni pozadadajiseni bezpénosti prace
a technickych zézeni, ve z#éni pozajSich gedpisi

Natizeni vladye. 24/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZzadaskstrojni zézeni
Zakong¢. 20/1966 Sb. o @&o zdravi lidu, ve zéni pozdijSich fedpisi

Zakong. 258/2000 Sh., o ochramefejného zdravi a o z&né nékterych souvisejicich zakénve
zréni pozajSich gedpisi

ZakonCNR ¢&. 133/1985 Sbh., 0 pozarni ochéame zréni pozd;jsich gredpis

Natizeni vlady¢. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o poZarni oéhnam zréni pozdjsich
predpisi

VyhlaSka Ministerstva vnitr&. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek poZarni lsensé a
vykonu statniho pozarniho dozoru (vyhlasSka o pdzdmwvenci)

VyhladSka Ministerstva stavebnictéi 77/1965 Sb., o vycviku, #gobilosti a registraci obsluh
stavebnich strgj

VyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvaj 137/1998 Sb., o obecnych technickych poZadavcich
na vystavbu, ve zmi pozajSich gedpisi

Zakong¢. 17/1992 Sb., o zivotnim préeti, ve zeni pozdjSich gedpisi

Zakon CNR ¢&. 100/2001 Sb., o posuzovani viwna Zivotni prosedi a o zriné nékterych
souvisejicich zakah (zdkon o posuzovani viivna Zivotni prosedi), ve z#ini pozdjSich
predpigi

Zakon¢. 254/2001 Sb., o vodach a oama nekterych zakon (vodni zédkon), ve zmi pozajSich
predpisi

Natizeni vlady¢. 178/2001 Sb., kterym se stanovi podminky ochmdravi zanistnand pri
praci, ve zgni pozajSich gedpid

Natizeni vlady¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliZzSi poZadavkybezpény provoz a
pouZzivani strdj, technickych zédzeni, gistroji a n&adi

Natizeni vladye. 494/2001 Sh., kterym se stanoviigpb evidence, hldSeni a zasilani zdznamu o
Grazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh ofgamstituci, kterym se ohlaSuje pracovni Urazsilaa
zaznam o Urazu

Natizeni vliady. 495/2001 Sh., kterym se stanovi rozsah a blddininky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich pristki, mycich,gisticich a dezinfeknich prostedki

Natizeni vlady¢. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a ufmisbezpénostnich znéek a
zavedeni signé| ve zréni pozajSich gedpisi

Natizeni vladye. 101/2005 Sh., o podrogSich poZadavcich na praco¥is pracovni progedi
Natizeni vlady¢. 362/2005 Sb., o bliZzSich poZadavcich na b&mpst a ochranu zdraviipraci
na pracovistich s nebezfm padu z vysky nebo do hloubky

Natizeni vlady¢. 148/2006 Sb., o ochrazdravi ged nepiznivymi (&&inky hluku a vibraci
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Natizeni vlady¢. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich poZadaveiahbezpénost a ochranu
zdravi f#i praci na stavenistich
CSN 75 5911 Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahowsgtrubi

CSN 05 0610 Zvaranie. Bezgstné ustanovenia pre plaogé zvaranie kovov a rezanie kovov

10.

10.1.

10.2.

ZAVAZNE POZADAVKY K DODAVCE STROJNI TECHNOLOGIE

VSeobecné

V8echna zéizeni dodavana podle specifikace musi vyhovovaedagm vydanim nasledujicich
norem:CSN, EN, ISO, DIN.

Veskeré prace musi byt prowdy za dodrZzovani vSech norem #egpisi zdkonem platnych
v CR.

Technologicka zdzeni musi byt dodana od vyrab&teri maji vCR zajisén servis. Toto prokaze
zhotovitel i predani, kdy doloZi k jednotlivym Baenim prohlaSeni servisni organizadéR/o
zajiseni servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZashavkakonaé. 22/1997 Sb. v platném
zréni a souvisejicim rfizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke v3em zabudovanyymobkim
doklady pozadované podle uvedenych pravnidmsi. VeSkeré zdzeni musi byt dodano
v souladu s poZadavky vyhlasky137/1998 o obecnych technickych poZadavcich staviu.
Zhotovitel stavby musi respektovat poZadavky vadwils pozarni zpravou a protokolem demi
prostedi,

Zhotovitel stavby (Bastnik tendrovéhaizeni) je povinen ifp sestaveni nabidky zkontrolovat
vymery a technické specifikace dle vykresové dokumentac

Provedeni technologickych ifzeni musi odpovidat typu présdi, ve kterém budou umdst

v souladu €SN 33 2000-3.

Provizorni zé&zeni jsou z#zeni vyuZivana v fibéhu rekonstrukce a po ukéeni stavby
ziastanou v majetku investora.

VesSkeré zabudované vyrobky musi byt nove, popr&ipd, coZz dolozi zhotovitelifslusnymi
doklady. Vyjimku tvdi technologicka zézeni, u kterych je ve specifikactimo uvedeno, Ze
bude provedena repase stavajicihdzzai.

Veskeré stroje a ¥aeni budou dodanyetre prvnich naplni. Jejich mnozstvi bude maximalni
moZné pro dany stroj neboiizeni.

VesSkeré stroje, Z&eni a armatury budou ozmmy tak, aby byly v provozu jednoduse
identifikovatelné, jejich ozrieeni bude odpovidat projektu skéného provedeni a provoznimu
fadu. VeSkera potrubi budou oZeaa srirem proudni, ¢islem potrubni tve a nazvem media,
dale budou barewnrozliSena podle typu média. Ozeai zahrne zhotovitel stavby do ceny
jednotlivych zgizeni.

Materidl

PouZité materidly budou ozfeny vsouladu sCSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127CSN EN ISO 1043-1CSN EN I1SO 1872-1(CSN EN ISO 1873-1
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. Materialy musi byt voleny v souladu s druhem grextita druhem protékajiciho média.

. Vyraz ,OCEL" ozn&uje konstrukni ocel . 11 se zarkovanou svételnosti (nap. 11 375
odpovidajiciCSN 41 1375).

. Vyraz ,NEREZ" ozn&uje antikorozni (austenitickou) océl 17 s vlastnostmi rovné minim&in
oceli 17 240 odpovidaji€iSN 41 7240.

. Vyraz ,PLAST" je pouzit pro materidly PE-HD, PP meBVC-U.

. Musi byt zabragno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym derhoceli. Je-li to nezbytné,
musi byt kontaktni plocha odéna nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy:

CSN 41 1375¢CSN 41 7240¢CSN EN 10020¢'SN EN 10027-1CSN EN 10027-2CSN EN 10088-1,
CSN EN ISO 1043-1¢'SN EN ISO 1872-1CSN EN ISO 1873-1

10.3. Povrchovd tprava technologického zarizeni a potrubi

» Technologicka zdzeni, t@ivé stroje, armatury budou od vyrabexpedovany s kvalitni
konetnou povrchovou Upravou od vyrobce a cirémobalovou technikou.

» U spojovaciho potrubi bude provedeno odré&zivopraSeni, odmasti a natr. Pouzité nétry
musi vyhovovat i teplotam povrchu.

» Na potrubi a doptkovych konstrukcich z nerez oceli bude provedemavzpsvail brousenim
a mdenim.

» Nerezové potrubi a potrubi z plastu budou bezrnat

» Konstrukce vyrobené z ocefidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) hudpatené
Zarovym pozinkovanim s tloti§ou vrstvy min. 6Qum.

» Povrchova ochrana #iaeni z BZné oceli bude provedena &§t Nagry budou provedeny
epoxidovymi dvouslozkovymi n&ty v souladu €SN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8
nasledova: kart&ovani, oprasSeni, odmast, 1x zakladni nét, 2x vrchni natr.

» VS8echny ¢asti stroja a zatizeni prichazejici do styku s odpadni vodou a kaly, budou
opatieny povrchovou Upravou odolnou proti jemnozrnnym alazivnim piimésim
(kiremelina)!

Souvisejici normy:

CSN I1SO 3864, CSN EN ISO 12944-2,CSN EN ISO 12944-5,CSN EN 1SO 14920,CSN EN 1SO
2063,CSN 13 0072(SN 13 0420

v

104. Cerpadla

. Konstrukceterpadel musi byt navrZzena podle soustavy platngobm.

. Konstrukce musi vyhovovat vSem begpestnim pedpigim.

. Objemov&erpadla musi byt vybavena tlakovym beapestnim z&zenim.

. Materialové provederdierpadla musi odpovidat druberpané kapaliny.

. Pripojenicerpadel bude provedenéimmbovymi spoji podle soustavy platnych norem.
. Musi byt zajiS¢na termistorova ochrana pohaoterpadel.

. Kryti elektromotoru — min. IP-54.,
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. Cerpadla budou dodana komplketucetrg motoru, spojky, fevodovky (bude-li pdebna),
svorkovnice, zakladového ramu, frekeatho neénice (bude-li patebny), atd.

. Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnictastel, provozni ifirucku, pokyny pro
adrzbu a dalSi kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy:

CSN 11 0010,CSN ISO 9905,CSN EN ISO 5199,CSN 1SO 9908, CSN EN 1SO 14847,CSN EN
1092-1,CSN EN 60204-1CSN EN 60529

10.5. Armatury

. Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle sougtamych norem.

. Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlakuude odpovidat soustgplatnych norem.
Muze byt zvolen i vy$3i jmenovity tlak neZ fetiny v gipads, Ze bude odpovidat typovyiradam
vyrakgnych armatur.

. Armatury budou fipojeny k girubdm nebo mezifpruby podle soustav platnych norem.

. Armatury pouZzité v rozvodech Gpravy vody musi rnesana pithou vodu. Uz&ry na odpadech
tento atest mit nemusi.

. Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimuimédbudou voleny podle druhu pouZitého
materialu potrubi. Zivotnost materialu armatur jmetalaci do nerezového potrubi musi byt
soungtitelna s Zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

. Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnictastel, provozni ifirucku, pokyny pro
adrzbu a dalSi kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN EN 1092-1('SN 13 3007¢'SN 13 3020(SN EN 558-1CSN EN 558-2(SN 13 3051-1CSN

EN 12982, CSN EN 13709, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3058, CSN 13 3060-1,
CSN 13 3060-3,CSN EN I1SO 5210,CSN 13 3501, CSN 13 3503, CSN EN 1171, CSN EN 593,
CSN 13 4001¢'SN 13 4202¢'SN 13 4309-2

10.6. Pohony k armaturdm

. Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, ne®V, 50 Hz, kryti minimalka IP-55.

. Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovam2 koncovymi spira a budou
chrarény tepelnou pojistkou.

. Pripojeni ke wetenu armatury bude provedeno pad&N EN ISO 5210.

. U pohonu bude pouzito standardtippjeni ges gipojovaci svorkovnici.
. Pohon armatury bude chimtepelnou pojistkou.
. Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlaStniekotani pi pouZiti prodluzovacich

mezikus: do délky 1 m.

. Regul&ni armatury budou mit pomalémé pohony s vysitem polohy 0-100 % pro vystupni
signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 védivém provedeni.

. Doba gfestaveni regutamich armatur bude vyhovovat regthém pozadavim.
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. Dodéavka bude také zahrnovat seznam nahradnicktaselk, provozni irucku, pokyny pro

udrzbu a dalsi kompletni dokumentaci.
10.7. Potrubi

. V8echna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vylwatglatnym normam s vyjimkou zm a
dodatki v tomto dokumentu.

. Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozaitlaku a bude odpovidat soustav
platnych norem.
. Pro nové trubni rozvody keéhtechnologick&ast 1,0 m za wjSi s€nou stavebniho objektu.

Potrubi bude ukateno hladkym koncem ipojeni vrgjSich rozvod a dalsi pokréovani trasy je
souwasti stavebni dodavky.

. Uvadné délky tras potrubi jsoudieny v podélné osesetre tvarovek se zaokrouhlenim gram
nahoru na celé m. Délky tras budouegsEny zhotovitelem ve vyrobni dokumentaci.

. Potrubi bude v p&¢bnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky.updtpodél sin a pod
stropem budou kotvena na konzolach asgéeh pomociten.

. Potrubi bude spojovano svaryirpbami a spojkami. Bude pouZit takovytgogirubovych spaj
a axialnich spojek, aby byla ume&ha lehka demontaz.

. U spojeni potrubi axialnimi spojkami bude z&jist pevnost spojeni v tahu.
. Dva odliSné materialy ve spoji musi byt ¢tihy nevodivou vrstvou.
. Pro gechod z jednoho materialu na druhy (hapnerezového potrubi na plastové) bude pouZzit

prirubovy spoj.

. Na potebnych mistech budou potrubi djsia vypousicimi, proplachovacimi aifpadr i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi budeSgajo vypou&nim kondenzatu.
Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jédiyeh provoznich soubdrjako samostatné
poloZky. Jejich p&et vyplyne z realizeni dokumentace. Zhotovitel je zahrn& ecaiovani do
ceny potrubi u jednotlivych PS.

. Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jgigégootrubni Useky bylo moZno vypustit,
piip. odvodnit. Sanferpadel musi stoupatderpadiim (pouZiti asymetrické redukce).

10.7.1.  Qcelovd potrubi

. Trubky svaiované a bezedvé odpovidajicBN ISO 4200 vyrobené z oceliidy 11 se
zarigenou sviitelnosti (nap. ocel 11 375 odpovidaji€iSN 41 1375).

. Kotveni bude vyrobené ze Zagopozinkované oceli. fimeny budou eventuainvystlané
gumou nebo plastem.

10.7.2.  Nerezovd potrubi

. Trubky sva@ované a bezesvé odpovidajit$N 1ISO 4200CSN EN ISO 1127¢SN 13 1022,
vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovnénimélné oceli 17 240 odpovidajici
CSN 41 7240

. Nejmensi tlougka sény 3 mm
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. Kotveni bude vyrobené z antikorozni ocelimeny budou eventuénvystlané gumou nebo
plastem.
. Prirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.

. Trubky odpovidajicCSN EN 12201 &SN EN 1555, vyrobené z polyethylenu (PE-HD 100),
polypropylenu (PP) a neboskteného polyvinylchloridu (PVC-U)

. Kotveni bude vyrobené ze Zatopozinkované oceli detré t‘rmeni, eventudld trmen
vyrobenych z plastu.
. Vzdalenost mezi ddma fmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnutupowtSim

nez 2,5 mm. U vodoro¥npoloZené trasy fize byt potrubi mensich gméra poloZzeno do
pribézné nosniku (L, U-profil atd.) ze Zarpozinkované oceli nebo plastu.

. Zmeny délky plastového potrubi budou kompenzovany témiis dilat&nich ramen
v kombinaci s pevnym a kluznym uloZenim. Pohybtdilsiho ramena nesmi byt omezen
v dotyéném Useku ani nepoddajruspdddanymi imeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333,CSN 13 0010,CSN EN 1SO 6708,CSN EN 13480-2,CSN EN 13480-3,CSN EN
13480-5¢C'SN 13 0030, CSN 13 0072, CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871,
CSN EN 1092-1,CSN EN 1092-2,CSN 13 1022,CSN 13 1075, ,CSN 13 1180,CSN 13 1520,
CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1, CSN 13 2605,
CSN I1SO 4200¢SN EN ISO 1127¢CSN 13 1022¢'SN EN 12201-1

10.8. Obsluzné lavky

. Sloupky, gi¢niky a podélniky z &i | nebo U 120, pochozi kompozitovy rost.

. ZatiZeni plosné nahodilé v provozni hodndkPa.

. Zabradli vysky 1100 mm, dvoutgvé, se zdbradelni zaraZzkou, kotvené z boku dolpiédé
lavky. Madlo TR 44,5%2,9 mm, sloupky po 1,00 m T03,6 mm, vypt TR 28x2,9 mm, zarazka
PL 100%3 mm.

. Ocelovy Zebik s napojenim &tinu na madlo zabradli.Ra Zeliiku 400 mm, vzdalenostigli
300 mm.

. Swsfin TR 44,5 x 4 mm,ifitle z tyi praméru 22 mm.

. Uprava vystupu podle Obr. 10 TNV 75 0748.

. Kotveni sloupk do podlahy nebo &y na plech 150x150x%6 a vZdy 2 ks ocelovych kotvni
blokt (hmoZzdinek) M10 doifesnych vri. Svary koutové rini elektrické, zabrouSené.

. Volnacela zaslepit okapovym plechem P5x110

Souvisejici normy

CSN 73 0035¢CSN 73 1401CSN 73 1403(SN 73 2601(SN 74 3282(CSN 74 3305(CSN 75 0747,
TNV 75 0747, TNV 75 0748

Kalova koncovka COV Cetoraz
PS 01 - TECHNOLOGICKA CAST Str. 16z 18



%\ AKVO

y ) . D.2.1 Technicka zprava PS 01
/" ‘ P R D www.akvopro.cz DUR+DSP
S.R.0 vyysehradska 1349/2 Praha 2-Nové Mésto 128 00 Revize 0

Pokyny pro montdz

Pri provadini montaznich praci musi byt bezpodniimedodrZzovany technologickégdpisy (pro
pouZziti, montaz, zpracovani, o&®tani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivyetizeni
nebo materidi.

Pri provadni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrZestnoveni vyhlasky 324/90 o
bezpeénosti prace a technickychiizeni i stavebnich praci. Pro montézni pracegba seidit
zejména osmouasti vyse uvedené vyhlasky.

Montézni firma musi byt odbo¥nzpisobila pro montaZ ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technitdadacimi pedpisy pro montaZz potrubi
(CSN 13 0020).

DemontaZe technologickéasti zahrnuji celé komplety tzn. izzeni, potrubi, armatury,
konstrukce, fipojeni el. energie atd.

Demontdze se podle ragdni cEli na ,Setrné demontaze“, které di@mji s vyuZitim
demontovaného ¥&zeni a na demontaze, kter&fpaji s likvidaci demontovanéhoizzeni jako
Srotu. U ,Setrnych demontézi“ zhotovitelizzeni demontuje,dsti, odveze a uskladni nacené
misto. U ostatnich demontaZi zhotovitekizani demontuje, zajisti seSrotovani nebo jinou
odpovidajici likvidaci wasti které nelze seSrotovat a doloZi doklad odi&ei odpadu.
Demontaze, fdpadreé bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemigotoy tak, aby
nebyly znegistovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souosostideli u t&ivych stroji.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se rfid#ti dle pokyri vyrobce a zhotovitele
zaizeni.

10.10. Svarovani kovii

Své&etské prace na ocelovém a litinovém potrubi a kokstoln mohou vykonavat jen Stei,
ktefi maji odbornou zjsobilost ve smysIGSN EN 287-1. Pracovnik proviiti svaesské prace
musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreddgoym subjektem ve shéd technickymi
pravidly CWF-ANB.

Veskeré svieéské prace materiali.tL7 mohou provad jen svédeci s platnou tedni zkouSkou
dle CSN 05 0710 se zaftenim na technologii na nerezova potrubi.

Pri svatovani nerezovych materigle nutné ¥novat provedeni svarzvySenou pozornost, aby
nedoslo k nauhteni svéovaného materiélu.

U nerezového potrubi bude provedena Upravaidwausenim a nienim.

10.11. Svarovdni a lepeni plastii

Své&etské a lepiské prace na plastovych konstrukcich mohou vykar@maze pracovnici, kie
maji odbornou zijsobilost ve smysIUCSN 05 0705 (prEN 13 067) pro sesani a lepeni
plastovych materiél Pracovnik provafici svaecské a lepiské prace musi mit certifikat pro
tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve ghotgkchnickymi pravidly CWF-ANB (TP B
100, 301, 302).
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Souvisejici normy:

CSN 05 0705¢'SN 05 0710('SN EN 287-1(CSN 13 10

TATO DOKOMUNENTACE JE PLATNA POUZE PO ODSOUHLASEN{ VSEMI DODAVATELI STAVBY,
KTERI JI PROVERI Z HLEDISKA TECHNOLOGIE PROVADEN{ A SOULADU S TECHNOLOGICKYMI
PREDPISY VYROBCU STAVEBN{CH MATERIALU
« POLOHOPISNE A VYSKOPISNE ZAMEREN] JE TREBA OVERIT DLE STAVU PRIMO NA
STAVBE
« NEJASNOSTI A ZMENY JE TREBA KONZULTOVAT S PROJETANTEM
« PROVADECI FIRMA SI VYZADA A BUDE DODRZOVAT AKTUALNI TECHNICKE A
TECHNOLOGICKE PREDPISY OD VYROBCU JEDNOTLIVYCH STAVEBNICH MATERIALU. V
PRIPADE NESOULADU TECHTO PREDPISU S PROJEKTEM KONTAKTUJTE PROJEKTANTA
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