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Vretenové podavaci Cerpadlo
kalové linky

1 ks.
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Parametry ¢erpadla:

Q=0,5-2 m3/hod;

dopravni tlak: do 2 bar

cerpané médium: kal, susina do 5%, teplota do 30°C
otacky: 100-440 min-1

ptikon: 0,4 kW (voda)

Pohon elektropievodovkou, 1,5 kW, 50 Hz, provozni napéti 230/400 V, vyst. otacky 292
min-1, kryti IP 55, izolace tf. F, provedeni V1 ( vertikalni instalace ), [E2.

Motor je vybaven 3 termistory ve vinuti statoru a je urcen pro eventualni spolupraci

s frekvenénim ménicem.

Pokud dodavka fr. ménicti nebude soucasti dodavky Cerpadel, je nutné pouzit ménice

s moZnosti pretiZzeni 180% In po dobu min. 10s, s moZnosti pocate¢ni predmagnetizace a
moznosti prace s konstantnim momentem.
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V kalojemu bude osazen bloka¢ni plovak cerpadla.
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Kalové Cerpadlo umisténé
v akumulacni jimce

1 ks.
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Parametry ¢erpadla:

Fohon, prislusenstvi
Otacky motoru
Frekvence
Jmenovité napeti

elektricky pripojovaci vykon

P1

Jmenovity vykon motoru P2

Jmenovity proud

Pomer nabehového proudu

Délka vedeni

~
Y PRO:koc

2900 rpm
50 Hz
230V
1,00 kW

0.55 kKW
5,0A
3.64
10,00 m

128,0

www.akvopro.cz

VySehradska 1349/2 Praha 2-Nové Mésto 128 00

Provozni udaje
Cerpané médium

Soupis stroja a zarizeni

Teplota okolniho vzduchu
Teplota dopravovaného média 20,0 °C

Aktualni prutok

Aktualni dopravni vyska

2630

Dopravni vidha
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Revize 0

kal

kalova voda

Bez obsahu chemickych a
mechanickych latek,
pusobicich na materialy

20,0°C

42401/s
464 m

pro hadici s vnitmim prumerem 8 63,0
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Kalova linka

1 kpl.
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Technické parametry v zakladnim vybaveni:

- Délka: 2785 mm

- Sitka: 1050 mm

- Vyska: 1450 mm

- Pracovni $ifka pasu : 500 mm
- Hmotnost: 0,7 t

- Prikon: 0,37 kW

Provozni parametry:

- Vykon:1-3 m3/hod
- Separacni ucinnost: bez PE s PE
63 % 94 %

- Vystupni suSina kalového kolace:

Ztrata Zihanim v suSiné davka PE g/ks suSina kal. Kolace
do 50 % 3-5 26 %
50-60 % 5-7 22%

nad 60 7 a vice 15-22 %

Provozni parametry se mohou u jednotlivych druhi kald znacné liSit od
tabulkovych hodnot v zavislostech na vlastnostech kalu (podilu organickych latek
v susiné) a pouziti polyelektrolytu (PE). Z téchto dliivodii doporucujeme pied instalaci
lish do konkrétniho technologického procesu provést laboratorni zkousky
odvodiiovaného kalu.

U mineralnich kald, papirenskych kalti a kald s nizkym podilem organickych latek
je dosahovan o cca 30 - 50 % vyssi vykon.

Faktory ovliviiujici provozni parametry:

Rozhodujici: - druh kalu
- druh a davka polyelektrolytu
- kvalita ostriku filtra¢nich pasu
- koeficient predodvodnéni

Podminujici: - technologické feSeni odvodiiovaciho procesu tj. prediprava kalu
- kvalita obsluhy
Ostatni: - rychlost posuvu filtra¢nich past

- tlak napinacich valci na filtra¢ni pasy

PS 01 - TECHNOLOGICKA CAST
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Popis zarizeni:

Pasové lisy jsou strojni zarizeni s mechanickym pohonem, ktera slouzi pro kontinualni
odvodniovani riiznych druhti upravenych kalli. Pfi technologickém procesu strojniho
odvodnéni na lisu se zupraveného kalu oddéli tuha slozka rypné konzistence tzv.
,kalovy kolac“, ktery se likviduje odvozem na skladku a tekuta slozka tzv. filtrat®, ktera
odtéka k dalsimu zpracovani.

U nékterych druhii potravinarskych vyrob se vyuziva jako surovina filtrat a kalovy kolac
je odpadem. Vykon pasovych listi se pohybuje v rozmezi 0,5 - 25 m3 natékaného kalu za
hodinu a z velké ¢asti je ovlivnén podilem organickych latek v susiné. Dosahovana susina
je u anaerobné stabilizovanych kalli vrozmezi 28 az 40%, u aerobné stabilizovanych
kalii viz. tabulka:

vstupni kal davka PE susSina kalového kolace
ztrata zihanim % g/kg %

do 50 3-5 26

50-60 5-7 22

nad 60 7 a vice 15-22

Pasovy lis je zhotoveny z valcovanych U profili nebo z ohybanych nerezovych
plechi, ve formé uzavieného ramu, do kterého jsou zabudovany vSechny ostatni
konstrukéni celky (odvodnovaci, lisovaci a regula¢ni valce, pohon sregulaci otacek,
stérky kalu a odvodnovaci rosty, Zlaby a odvod filtratu, ostriky filtra¢nich pasi, nadrze
kalu, vzduchova soustava, elektroinstalace, filtracni pasy) potrebné k procesu
odvodnovani. U strojli, které nejsou zhotoveny z nerezové oceli (AISI 304), ale z oceli
tiidy 11, se ram a valce povrchoveé upravuji metalizaci Zn a dale se aplikuje vodovzdorny
natér Amerlock. Nadrze kalu, spadové Zlaby na odvod filtratu, vany na odvod filtratu a
ostriky jsou zhotoveny z nerezové oceli AISI 304, taktéZ spojovaci material. Zbyvajici
materialy tvori plast.

Regulaci a napinaci tlak valci zajiStuje tlakovy vzduch z kompresoru, c¢iSténi
filtra¢nich pasi je zabezpeceno tlakovou uZitkovou vodou z odtoku COV, ktera pritéka
pies velkoobjemovy filtr. Regulace pohonu lisii variatorem nebo frekvencnim ménicem
umoziiuje plynule ménit rychlost posuvu pasti za chodu stroje.

Odvodnované kaly se upravuji pomoci sraZedel, coZ jsou vétSinou organické
vysokomolekularni polyelektrolyty, jejichz roztoky se pripravuji v davkovacich
stanicich, odkud jsou plynule davkovany do kalového potrubi, pripadné do sméSovaciho
valce, kde dochdazi k vysrazeni (vyvlockovani) kalu. Kal urc¢eny k odvodnovani je do lisu
dopravovan
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viretenovym Cerpadlem s regulaci natoku frekvencnim ménicem za chodu cerpadla.

Chod celé linky odvodnéni kalu je plné automaticky a je fizen programem
z technologického elektrického rozvadéce, kde jsou i svorky pro moznost pripojeni PC.

Na zakladé signalizace zindukéniho priitokoméru kalu ma obsluha linky moZnost
sledovat vykon linky. Pripadnou poruchu linky signalizuje v provozu akusticka
houkacka. Na ovladaci skiini el. rozvadéce, piipadné davkovaci stanice ma obsluha
moZnost prepnout jednotliva zatrizeni linky odvodnéni kalu do manualniho provozu.

Zplsob zapojeni lisu doporucujeme vzidy konzultovat s dodavatelem. K plné
funkci pasového lisu je nutné zabezpecit tlakovy vzduch (6 barti) a tlakovou uzitkovou
vodu (6 bard) bez mechanickych necistot (Ize pouzit velkoobjemovy filtr) na ostrik
filtracnich pasq.

Napétova soustava lisu: 3 PEN, 240/400V, 50Hz, el. ptikon pohonu listi 0,37 kW.

PouZité ndzvy:

Odvodnéni - technologicky proces, pii kterém se z upraveného kalu oddéluje tuha slozka
od tekuté

Filtrdt - tekuta slozka upraveného a zpracovaného kalu

Kalovy koldc - tuha slozka zpracovaného kalu

Filtracni pds (sito)- technologicka tkanina, ktera zabezpecuje odvodnéni kalu

Kal - rizné druhy tekutych substrati

Obsluha a udrzba stroje:

Obsluhu a udrzbu zarizeni mliZe vykonavat pouze pracovnik, ktery je kromeé
povéreni, radné proskolen zaméstnavatelem na dodrZovani podminek BOZP pfi praci a
dodavatelem zatizeni zaskolen na obsluhu zarizeni.

Obsluha zarizeni je povinna dodrZovat pokyny dle navodu na obsluhu a udrzbu
zarizeni, v€etné dodrzovani harmonogramu mazani stroje.

Stroj je po zapnuti vrezimu (AUTO) plné automaticky a tim je povaZovan jako
bezobsluzny. Z ¢ehoZ vypliva, Ze obsluha se u ného pohybuje z vétSinové ¢asti pouze pri
zapinani stroje nebo pri poruchdach, ¢i udrzbé.

Poruchy jsou hlaseny dvéma zptlisoby:

1. Pomoci sirény
2. Pomodci zasilani SMS
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Dalsi soucasti PS 01

dle vykresové a textové casti PD

pozn. dodavka vSech trubnich vedeni je kompletni vcetné kotevnich prvki,
montaze a prislusné dokumentace. Vcetné vSech tvarovek, drobnych armatur,
prirubovych a jinych spojii, odbérnych mist pro SRTP, odvodnéni, odvzdu$néni,
uloZeni a ostatnich naleZitosti nutnych ke spravné funkci zarizeni.
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